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SALDATRICE MONOTESTA modello S.1L

Saldatrice ad una testa universale per la saldatura di angoli fissl a
90" e di angoli variabili fra | 30° & | 180°.

La macchina & stata progetiata per essere esiremamente: versatile e
flessibile, specie nel saggio dall'ar so all'andolo variabile
grazie: ad apposili canali di scorrimento dag appoggi.

Una saldatura sempre precisa a 90° & garantita da appositi grani di
riferimento per gli appoggi.

Il funzionamento eletiro-pneumatico & completamenle autematico,
con limitatori del cordolo di saldatura regolabili. Questi eseguono la
limitazione del cordolo indipendentemente dalla gradazione
dell'angolo da saldare.

Sislema ultrarapido di posa delle controsagome, Gioccaggio singolo
per ciaseun profilo, controllo elettronico delle lsmperature della
piastra di saldatura,

La pulizia della piastra di saldatura & ottenu's mediante un selettore
che porta |a stessa In posizione faciimante raggiungiblle per la pulizia
completa su entrambe l& facce, senza che ['operatore debba togliere
le protezioni della macchina e rischiare scoltature ed abrasioni.
Predisposiziore per angoli variabili di serie.

Appoggi bese pradispost per controsagome, asolali e forati, completi
di grani & spine di viferimento.

MNerma di sicurezza per impianto eletirico a bassa tensione.

Norme di sicurezza per impianto pneumatico.

Impianto di protezione eletiropneumatico a protezione dell'operatore.
Volantini di regolazione corsa pressori bloccaggio.
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A universal head welding maching, for welding fixed angles at 90°
and variable angles betlween 30" and 180",

The machine was designed to be extremely versalile and flexible,
aspecially in passing from fixed to variable angles, thanks to lhe
special slip channels for the bearings.

Precise 90° welding is guaranteed by special dowels for the
bearings.

It has fully automatic electro-pneumatic functions, with adjustable
welding bead limiters.

They limit the bead no matter what degree angle is being welded.

An ultra rapid system for fitting the counter-profiles, separate locking
for each profile, electronic temperature control for the welding plate.
The welding plate can be cleaned by operating a selection switch that
takes the plate into a position where it is easy to clean on both sides,
with no need for the operator to remove the machine guards and be
exposed to burns and knocks.

It is supplied standard with settings for variable angles.

The base bearings are set for counter-profiles, slotted and drilied,
complete with dowels and gauge pins.

Complies with safety standards for low voltage electric equipment.
Complies with safety standards for pneumatic equipment.
Electro-pneumatic protection system to safeguard the operator.
Adjustment handwheels for locking the press run.




Questa saldalrice a due teste a L & stata realizzata per la
saldatura degli angoli a 90°. E' una macchina che velocizza
al massimo i tempi di start-up e di bloceaggio profili; grazie
ad un comando unificato.

E' prevista la possibilita di un collegamento esterno, tramite
porta seriale RS282, con cul effetlbare aggiornamenti e
verifiche "an line' (quindi anche a distanza) tramite supporio
telematico.

Tulte le vigenti norme in materia di sicurezza sono state
pienamente soddisfatte, grazie ad un controllo
completamente automatico gestito da PLC e ad una
sicurezza bimanuale che impediscono I'avvio del ciclo di
lavoro nel caso in cui non vengano rispettali | parametri di
sicurezza.

Il sistema PLC utilizzato & inoltre dotato di morsettiere
estraibili "terminal block" che permettono uUna rapida
sosliluzione in caso di guasto. Questo diminuisce
fortemente utli | possibill problemi derivanti da componenti
eletlrici e li risolve in modo veloce.

Le fasi di fusione e di saldatura sono slale ollimizzate
mediante movimenti ritardati dai temporizzatori interni.

La temperatura delle piasire riscaldanli & controllata
elellronicamente mediante termoregolatori, che visualizzano
le informazioni relative sul pannello fronte macchina.

Il riscaldamento avviene tramite resistenze a cartuccia

(lu. 170mm, diam. 6,5mm) faciimente sostitulbili.

La saldalrice pud comungue lavorare perfetlamente anche
se una o pill resistenze dovessero nen funzionare.

| pressori di bloccaggio hanno una cgisa di 200mm e sono
dotali di un dispositive di rivelamento aulomatico della guota
di lavore. Una velta raggiuntd la quota profiio, la corsa di
quesli pressori & ulteriormente regolabile di 6mm in fase di
bloceaggio.

La saldatrice ha una Hoppia pressione di bloccaggio: 0.5 bar
durante la fase di posizionamento e 6 bar durante |a fase di
lavoro.

La strutiura modulare del telaio permette di inserire questa
machina anche in ambienti di dimensioni contenute.

La testa mobile si sposta automaticamente alla fine del ciclo
di saldatura, cosi da permettere all'operatore di sfilare il
telaio saldato faciimente, per poi riposizionarsi per saldare
un altro telaio alia stessa misura. La saldatrice ha una
doppia pressione fusione saldatura. Tutti gli scorrimenti
avvengono su barre temprate, rettificate, cromate e su
cuscinetti a riciclo di sfere.

| limitatori del cordolo della saldatura sono ricavati su piani
di lavoro in alluminio e possono essere regolati sino a
0,2mm.

Sistema ultrarapido di posa delle controsagome su appoggi
base gia predisposti asolati e forati.




This two L-head welding machine las been designed lor
welding 80" angles. It speads siart up hime and profile lociang
ta'the maximum, thanks to unified controls.

It can be externally connected through a RS232 serial gate,
whigh gan be usad for on-line updates and conirols (including
remote) with telematic support.

All current safety standards have been fully conformed o,
thanks to completely automatic PLC run controls and bi-manual
seourity, that blocks the work cycle start up if the salety
parameters are not satisfied.

The PLC system thal has been used has removabie terminal
blocks, which can be rapidly replaced in the case of
breakdown.

This drastically reduces possible problems caused by electric
components, and should problems arise, they can be rapidly
solved.

The melting and welding phases have been improved further
by internal timers to delay movements.

The heating plale temperature is electronically controlled by
thermoregulators, which display the information on the front
panel on the machine. Healing is by an easily replaced
cartridge element (170 mm long, 6.5 mm diameter).

The welding machine can therefore slill work perfeclly, even if
one or mare elements are nol working.

The lock presses have a run of 200 mm, and have an
automatic reading device for the work level.

Once the profile level is reached, the press rin can be
regulated by a further 8 mm locking.

The welding machine has double lacking pressure: 0.5 during
positioning and 6 bar during working phases.

The modular structure of the frame means the machine can
alsa be used in limited surroundings.

The mobile head moves automatically at the end of the welding
cycle and the operalor can therefore easily slide out

the welded frame, and gel into position to weld another frame
of the same size.

The welding machine has double melting-welding pressure.
All slipping is along hardened, ground, chromie-plated bars
and recycle ball bearings.

The welding bead limiters are ‘cut in the altminium work
surface and can be adjusted up'te 0.2 mm.

It has an ulira rapid laying sysi=m for the counter-profiles on
base bearings, alteady sioited and drifled.
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angles a 990, Upe comimande unifide peimal & cetliz machine
d'accalérar au maximum les lemps de demarrage el de blocage
des profilés.

Possibilité d'un branchement externe; par une porte sequantielle
RS232, pour faire des mises a jour et des conlroles "en ligne"
(donc également a distance) a l'aide d'un support lematique.
Cette soudeuse salisfail plefnement aux normes de sécurité en
vigueur grace a un contrdle entierement automalique gere par
un PLC (contréleur legigue programmable) et a une sécurilé
bi-manuelle qui empéchent au eycle de travail de démarrer si
les paramelres de securite ne sonl pas respecles,

Le systame PLC uliiisé esl par ailleurs équipé de plaques a
borpes amovibles "terminal block" alin de pouveit les remplacer
rapidement en cas de panne. ce qui réduit énormement les
problemes possibles dus aux composants electriques el les
résout rapidement.

Les phases de fusion et de soudure ont eté oplimisess Grace a
des mouvements retardés par des temporisateurs internes.

La temperature des plaques chauffanies est confrolee
electroniquement a l'aide de thermoreaulateurs qui affichent

les informations correspondantes stir le panneau frontal de la
machine. |e chauffage se fait avec des résistances a carlouche
(long. 170 mm, diam. 6,20 aul peuvenl étre remplacses
facilement. La soudeaise peul néaninoins travalller sans.
problémes méme silune ou plusieurs résislances ne
fonetionnen! pas.

Les pressaurs de blogage onl une course de 200 mm & sanl
sauipes dun dispositif de délection automatique de la cole de
travail.

Cuand la cote du profilé esl allginle, la course de ces presseurs
peut encore étre réglée de 8 mm durant la phase de blocage.
La soudeuse a une double pression de blocage: 0,5 bar durant
la phase de positionnemenl i B bars duranl la phase de lravail.
Cetie machine peut étre instaliée méme dans des locaux aux
dimensions rédulles grace a sa siruclure modulaire.

La téte mohile se deplace automaliquement & la fin du cycle de
soudure afin de permellre a 'operateur d'enlever facilement le
bati soude el de |le remetire ensuite pour souder un autre bati a
la méme dimension.

La soudeuse a une double pression de fusion/ soudure.

Les coulissemenls onl lieu sur des barres lrempées, rectifises
et chromees ou stir des roulements & bilies.

LLes limiteurs du cordon de soudure soni obtenus sur les plans
de travail en aluminium et peuvent étre réglés jusqu'a 0,2 mm.
Systeme ultra-rapide de pose des contre-gabarits sur les
supports de base déja prévus avec fentes ou trous.
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Schweilllung konelpien. £s handell sich umn sing Maschine, s die
Zeilen lin die Einrchiung sowie das Einspannen der Profile dank sines
einzigen Bedienslements beschieunigl.

Ezisl sin serieller Port RS232 flr den Anschluss an ein externes
Computersystem vorgesehen, der Aktualisierung und Uberprifungen
Jon ling gestallel, also auch die Fernwartung,

Alle gellenden Sicherheitsbestimmungen werden dank einer
vollautomatischen Steuerung mil SPS sowie einer Zweihandbedienung
eingehallen, die das Slarten des Arbeitszyklusses verhindert, falls die
Sicherheilsparameter nicht beachtet werden.

Das eingesetzie SPS-System weist auBerdem abnehmbare
Klemmigisten , Terminal-Blocl" aul, die bei Defaklen eine schnelle
Ersetzung gestatten. Dadurch werden mogliche Probleme durch
elekirische Bauteile reduziert, die auf diese Weise schnell behoben
werden kénmen.

Die Phasen des Sechmelzens und des Schweiflens werden durch
Bewegungen optimlert, die von den infarnen Timerm verzigeit werden.
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Die Termparatur dor Heizplattan wird von Temperalirreglern eleidronisch
rﬂr:\llhf-_'f die die smtenrechenden Informstionan auf dem Fronipansel der
Maschite anzelgan. D Meizung erfolgl diieh Fatranstmidesl JINHE
{Lange 170 mm: Durchmessen 6,5 mm). die einfach arsatel werden
kannen.

Die Schweifimaschine ist daher auch dann unsingeschrankt
funitionstaualich, (alls gin oder mehrere Widerstands nichl funklionieren

solllen.

Die Einspannvorrichlungen weisen einen Hub von 200 mm sowie gine
Vertichiung fir dis automatische Festslellung der Arbeitsquote auf. Nach
Erreichen der Quote des Profils kann der Hub dieser
Einspannvorrichiungen In der Einspannphase weiter um 8 mm

‘aingestelll werden.

Die SchwelBmaschine wais! einen doppellen Einspanndruck aul: 0.5 bar
wiahtend der Posilionierungsphase und 6 bar wahrend der Arbeilsphase.
Die modulare Bauweise dns Rahmens gestattet die Aufstellung der
Masechine auch in Arbeitsbereichen mil begrenzten Abmessungen.

Der bewagliche Kopf bewegt sich am Ende des SchweiBzykiusses
automatisch und gestatlet es dem Bediener so, den geschweiiiten
Rahmen einfach herauszunehmen, um dann einen anderan Rahimen mit
den gleichen Abmessungen zu schweiBen:

Die SchweiBmaschine weist einen doppelten Diuck iir Sehmelzung und
SehweiBung auf.

Alle Gleitbewegungen erfolgen auf gehareten, ceschliffenen und
verchromten Schienen sowie aui iKugelumiattagern.

Die SchweiBnahibegrenzer sind in den Arbeilstisch aus
Aluminium

eingesezi und konmen bis auf 0,2 mm eingastellt werdan.
Ausgesprochern schnelles System [Or die Anbringung der
Geganiarmen aul Basisauflagen, die bereits mil Langldchern
und Bohrungen

ausgeslattet sind.
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Estiy softladnra o2 dos caberzes an sz Ha erepds para
soldar angulos 2907, Es una maguing que agiliea al
maximo los liempos de start-up y de bloguso de perfiles;
gracias a unmando unificado.

Esta prevista la posibilidad de una conexion externa, a fra-
vés de la puerta serial RS282, con la que efectuar
aclualizaclones 'y comprobaciones “on ling* (por tanlo
incliso a distancia) a través del seporte telematico,
Todes las normas vigentes en materia de seguridad se han
salisfecho por completo, gracias a un conirol
completamesnte aulomalico controlado por el PLCya una
seqguridad bimane que impiden la puesta en marcha del
ciclo de lrabajo si no se respetan los parametros de
sequridad. _

El sislema PLC utilizado ademas esta dotado de tableros
de bornes extraibles "terminal biock" gue permiten la rapida
sustitucion en caso de-averia.

Esto disminuye en gran medida lodos los posibles
problemas que derivan de componenies eléclricos y los
resuelve rapidamente.

Las fases de fusion y soldadura se han optimizado
mediante movimienios retrasados de los lemporizadores
internos.

La temperalura de las placas calentadoras se controla
electronicamente a traves de termorreguladores que
visualizan 1a informacion correspondiente en el panel
frontal de la magquina.

El calentamiento se efectia a través de resislencias de
cartucho (I. 170 mm., diam. 6,5 mm.) faciles de sustituir.
La soldadora puede en cualquier caso lrabajar
perfectamente inclusao si una o mas resislencias no
funcionan.

Los prensores de bloqueo tienen una carrera de 200 mm.

y esian dotados de un dispositiva de deteccion aulomativo
de la cuota de trabajo.

Una vez lograda la cuota perfil, la carrera de eslos prensa-
dores

puede regularse posieriormente 6 mm. en'fase de blogueo,
l.a soldadora liene una doble presion de bloguea: 0,5 bar
duranle la fase de posicionamisnio y 6 bar durante la fase
de lrabajo.

l.a eslruclura modular deibastider permite introducir esta
maguina incluso en ambientas pequenos.

La cabeza movil se despiaza avtomaticamente al final del
ciclo de soldadura;-de esta forma permite al operador
extraer el basttdor soldado facilmente y luego volver a posi-
cionarlo para soldar otro bastidor a la misma medida.

La soldadora tiene doble presién fusién soldadura.

Todos los deslizamientos se producen en barras tenpladas,
rectificadas, cromadas y en cojinetes de reciclado de bolas.
Los limitadores de la costura de soldadura se obtienen en
el tablero de trabajo de aluminio y pueden regularse hasta
0,2 mm.

Sistema ultrarrdpido de colocacién de las contrahormas en
apoyos base ya preparados agujereados y taladrados.




SOUDEUSE A UNE SEULE TETE modbie .1

Soudeuse 4 téte Universelle pour souder des
angles fixes & 90" et des angles varlables
entre 30 et 180°,

Celle machine a été concue pour étre
exlrememen| polyvalente el flexible, surtout
lors du passage de l'angle fixe a l'angle
variable, grace aux canaux de coulissement
speciaux des supports.

Des boulons sans &te de référence pour |es
supports garanlissen! une soudure toujours
précise a 90°.

Le fonctionnement électropneumatique est
complatement automaltique, aves limiteurs du
cordon de soudure réglables. Ceux-ci limitenl
le cordon indépendamment du degré de
l'angle a souder.

Sysléme ulfra-rapide de pose des
conlre-gabarits, blocage Individuel de chaque
profilé, controle électronique des températures.
de la plagque de soudure.

Un sélecteur qui mel la plaque de soudure
dans une position facilement accessible
permet a l'opérateur de nettoyer
complétement les deux faces de celle-cl sans
enlever les prolections de la machine ni ris-
quer de se braler ou de se blesser.

Prévue de série pour des angles variables,
Supports de base prévus pour les
contre-gabarits, avec fentes ou trous, munis
de boulons sans léle et goujons de référence.
Normes de séurité pour l'installation électrique
a basse tension.

Normes de securilé pour linstallation
pneumatique,

Systeme de proleclion électropneumiatique
pour garantir la securiledea ['opératedr;
Valants pour régleria course des-presseurs
de blocage.

SchweiBmaschine mit Universalkopf zum
Schweiflen mit festern Winke! mit 90" sowie
variablenWinkeln zwischen 30° und 180°%

Die Maschine wurde flir einen ausgesprachen
vielseifigen und llexiblen Einsalz konzipiert,
vor allem beim Ubergang vom festen Winkel

zuvariablen Winkel, dank der speziellen

Gleitkanale der Auﬂagen
Eine slels prazise rechiwinklige SchweiBung

\wird durch die speziellen Bezugsstifte fiir die

Auflagen garantiert,

Der elekiro-pnaumatische Betrieb ist
vollautomatisch, mit einstallbarem
SchweiBnahtbegrenzer.

Diese begrenzen die Naht unabhangig vom
Grad des zu schweiBenden Winkels.

‘Ausgesprochen schnelles System fur die

Anbringung der Gegenformen, unabhéngige
Einspannung Iir jedes Profil, elekironische
Kontrolle der Temperatur der SchweiBplatte.
Die Reinigung der Schweilplalle erfﬁl’at it
einem Wahlschalter, der sie in eine Position
bringl, in der sie fir die volistandige Reinigung
auf beiden Seiten leicht errsiciibar isl, ohne
dass der Bedienar die Schutzvarrichiungen
der Maschine entfarnen muss und
Verbrennungen oder Absehiirfungen riskiert.
Zeichnung

Serienmabilige Vorbereiiung 1ir variable
\Winicel

Basisaullagen mit Vorbereitung fir
Gegenformen mit Langléchern und
Buhrungen komplett mit Bolzen und
Bezugsslitten

Sicherheitsnorm fir Niederspannungsanlagen
Sicherheitsnormen fir pneumatische Anlagen
Eleklropneurnatische Anlage zum Schuiz des
Bedieners

Handrader fir die Einstellung des Hubs der
Einspannvorrichtungen.
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SOLDADORA BE UNA CABEZA mod, S.1L

Soldadora de una cabeza unlversal para
soldar ngulos fijos a 90° y 4ngulos
variables entre 307 y 180"

La méquina se ha proyectado para ser
extremadarmente versitil y lexible,
especialmente cuando se pasa del angulo
fijo-at angulo variable gracias

a canales de deslizamiento de los -apoyos
apropiados.

Clavijas de referencia para los apoyos
garanlizan una soldadura slempre precisa
a 90",

El funcionamiento electro: neumatice es
completamente autematico, con limitadares
de la coslura de soldadura requlables.
Estos efecttian |a limitagion de la costura
independientemenle de la gradacion del
argulo gue se liene que soldar.

Sisterna ullrarrapido de colocacion de las
canliahormas, blogueo individual de cada
peiiil, conlrol elecironico de la lemperalura
de la placa de soldadura.

La limpieza de la placa de soldadura se
obtiene mediante un selector que la coloca
e una posicion a la que se pueda acceder
faciimente para limpiar compleiamente
ambas partes, sin gue el operador lenga
que exiraer las prolecciones de la maquina
y pueda quemarse,

Predisposicion para angulos variables de
serie.

Apoyos base predispuestos para
canirahormas, agujereados y laladrados,
con clavijas y chavelas de referencia.
Norma de seguridad para equipo eléctrico
de baja tension.

Normas de seguridad para squipo
neumatico.

Equipo de proteccion elsctroneumalico para
proteger al operador.

Volanies de regulacion carrera prensadores
bloqueo.
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| dati tecn no orientativi e non impegnalivi.

La ditta si'riserva |a facolla di apportare modifiche sia lecniche che esleliche senza preavviso.

Technical data is only indicative. We reserve the right to make ariy clianges, either of technical or aesthetic nature, without prior notige,
Les données sanl seulement indicatives. Notre maison se réserve |a facuilé d'apporter. sans préavis, des madifications auss bien du p
technique qu'esthétique.

Die technisehen Dalen sind nicht verbindlich. Wir benaiten ns ras Rechl vor, sowoh| technische als auch asthetische Anderungen ohne vorh
Benachrichtigung vorzunehmen.
Los dalos lecnicos son solamente indicalivos y no vincufante. Nos reservamos la facultad de hacer modificaciones, ya sea téenicas como asle
sin previo aviso.

Sl SEO2LB

max. 2700 mm

SN

\-‘F
v MACHINE RY Syncro by Italplastick - 35013 CITTADELLA (PD) - Viale dell'Artigianato, 20 - ITALY

Tel. ++39 049 9417811 - Fax ++39 049 9417812
www.italplastick.it - e-mail; italplastick@italplastick.com



