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Zapfenschneid- und
Schlitzmaschine

ZA 2T und ZA 254 |
(Fiir Systemwerkzeuge) |

Mit HOFFMANN /| System FESTO fortschrittlich fertigen
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Anwendungsbeispiele - Ausgereifte Technik

e ~\ KurzeRiist-und
Einstellzeit bei der
Fenster- und Tiiren-
fertigung durch
Ssystemwerkzeuge

ZA2T

Um bei der Fenster- und Tiren-

fertigung die Rist- und Einstellzeit auf ¥
ein Minimum zu beschranken, werden
heute gréBtenteils hohen- und durch-
messerabgestimmte Werkzeuge
(Systemwerkzeuge) eingesetzt.

Wer Systemwerkzeuge oder das
Trennverfahren bevorzugt, dem bietet

die FESTO-Zapfenschneid- und

Schlitzmaschine ZA 2 T die Voraus-

setzung fiir eine rationelle Fenster- und
v Tirenfertigung. Die besondere Kon-

struktion der FESTO-ZA 2T ergibt
gegenuber Ublichen Zapfenschneid-
maschinen noch kiirzere Arbeitswege.
Durch die Prazisions-Saulenfiihrung
des Arbeitstisches und durch die
breite Auflageflache wird hochste
Arbeitsgenauigkeit erzielt. Die Fras-
spindeln (40 mm Durchmesser) sind
fir alle Systemwerkzeugséatze bis

142 mm Aufspannhdhe ausgelegt.

Die FESTO-ZA 2T eignet sich auBer-
dem fir die Herstellung von Keilzinken
bis zu einer maximalen Werkstiick-
héhe von 140 mm.

ZA 2 S4

Der Arbeitsablauf bei der FESTO-Zapfen-
schneid- und Schlitzmaschine ZA 2S4
ist programmierbar. Neben dem Vor-
teil der hohen PaBgenauigkeit durch
Systemwerkzeuge werden durch den
programmierbaren Arbeitsablauf auf
der FESTO-ZA 2 S4 bis zu 30% Arbeits-
zeit gegeniiber iiblichen Zapfen- 5
schneid- und Schlitzmaschinen einge-
spart. Ohne daB die Werkzeuge aus-
gewechselt werden miissen, lassen

sich die zwei verschiedenen Zapfen

an den aufrechten Fliigel- und Blend-
rahmenholzern sowie die Schlitze am
oberen und unteren Fligel- bzw.
Blendrahmenholz paarweise bearbeiten.
Ausschlaggebend fiir diesen

rationellen Arbeitsablauf sind die
pneumatische Spanneinrichtung
(kombiniert mit Abblaseinrichtung),

zwei pneumatisch gesteuerte Splitter-
zungen, eine pneumatisch gesteuerte
Ablangsége und der FESTO-Langs-
anschlag LAS-M mit drei Anschlag-
maoglichkeiten. Bedienungsfehler sind
ausgeschlossen, da der Arbeitsablauf
vorprogrammiert ist. Die verschiede-

nen Arbeitsprogramme sind gegen-
einander abgesichert.

W

ORISR S AR AR TR R TR AR R B T 2




Zapfenschneid- und Schlitzmaschine ZA 2T

Fiir besonders
lange Werkstiicke
den Anbautisch

- Fur die Bearbeitung besonders langer
' - Fensterfriese und Tiiren empfehlen
7 wir den Anbautisch (Best.-Nr. 610169). |
! Der Arbeitstisch |1aBt sich dadurch von
820 mm auf 1720 mm verlangern.




zapfenschneid- und Schilitzmaschine ZA 254

Paarweise
Bearbeitung

Ohne daB die FESTO-ZA 2 S4 umge-
ristet und die Werkstiicke aus der
Hand gelegt werden miissen, lassen
sich die beiden verschiedenen Zapfen
jeweils paarweise an den aufrechten
Fensterhdlzern mit beiden Fras-
aggregaten frésen.
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Die Schlitze an den oberen und
unteren Fensterhdlzern dagegen wer-
den nur mit dem ersten Frésaggregat
bearbeitet. Die beiden Schalthebel
werden entsprechend den Symbolen
auf den gewtinschten Arbeitsgang
eingestellt. Durch Druckkndpfe wird
die Lage der entsprechenden Splitter-
zunge vorgewahilt.
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Mit Pneumatik schneller und rationeller
~

Splitterzungen

Vom Schaltpult aus werden die beiden
Splitterzungen pneumatisch ge-

steuert. Ist am aufrechten Blend-
rahmenholz eine Hélfte bearbeitet, so
fahrt durch Knopfdruck ausgeldst die
zweite Splitterzunge automatisch in

die gewiinschte Position. Ein Sicher-
heitsanschlag (mit automatischer
Einstellung) verhindert bei evil. Be- 7
dienungsfehlern ein Beschadigen der |
Splitterzungen. ;
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Abkiirzsage

Die Abkiirzsége bei der FESTO-
Zapfenschneid- und Schlitzmaschine
ZA 2 S84 ist pneumatisch gesteuert.
Durch das FESTO-Achtfach-Anschlag-
system konnen bis zu acht verschie-
dene MaBe gespeichert werden.

Je nach Arbeitsprogramm fahrt die
Abkirzsage automatisch das vorge-
wahlte ArbeitsmaB an.
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Programmierter Arbeitsablauf

1. schlitzen der oberen
und unteren Fliigel- und
Blendrahmenhélzer

:

=

Bild A: Zuerst Splitter zunge 2 wahlen, dann Handhebelventil in Stellung
»3Schlitzen® schalten. AnschlieBend oberes und unteres Blendrahmenholz
Riicken gegen Riicken an den FESTO-L&angsanschlag LAS-M anlegen.
Der Mehrfachanschlag ist dabei zuriickgeklappt. Nun die Werkzeuge
pneumatisch spannen, ablangen und mit dem Frasaggregat 1 schlitzen.

Bild B: Zuerst Mehrfachanschlag nach vorne klappen, dann Blendrahmen-
holzer waagerecht um 180° drehen und an den Langsanschlag LAS-M
anlegen. Fiir diesen Arbeitsablauf ist die Splitterzunge 1 erforderlich.
AnschlieBend Werkstiicke pneumatisch spannen, dann ablangen und mit
dem Frasaggregat 1 schlitzen. Wenn die Handhebelventile in Stellung
»Schlitzen” stehen, bleibt die Abkiirzsage auch durch Verstellen der
Splitterzunge in der gleichen Position. Die Lage der Abkiirzsdge zum Frés-
aggregat 1 ergibt die Schlitztiefe.

2.2apfenschneiden
der aufrechten Fliigel- und
Blendrahmenhoélzer

=

Bild C: Splitterzunge 1 wahlen, dann Handhebelventile in Stellung
~Zapfenschneiden“ schalten. Die pneumatisch gesteuerte Abkiirzsdge
stellt sich dabei automatisch auf die vorgewahlte Zapfenlange ein. Dann
linkes und rechtes Blendrahmenholz Riicken gegen Riicken an den Langs-
anschlag LAS-M anlegen. Der Mehrfachanschlag ist dabei zuriickgeklappt.
Werkstiicke pneumatisch spannen, dann abldngen und die oberen Zapfen
mit dem Frasaggregat 2 frasen.

Bild D: Mehrfachanschlag nach vorne klappen, dann beide Blendrahmen-
holzer waagerecht um 180° drehen und an den Langsanschlag LAS-M
anlegen. Fiir diesen Arbeitsablauf ist die Splitterzunge 2 erforderlich. Die
pneumatisch gesteuerte Abkiirzsage stellt sich auch hier automatisch auf
die vorgewahlte Zapfenlange ein. Werkstiicke pneumatisch spannen,
dann ablangen und die unteren Zapfen mit dem Frasaggregat 1 frasen.




FESTO-Lingsanschiag LAS

0\ Der FESTO-Langsanschlag LAS wurde
- fiir hdhen- und durchmesserabge-
stimmte Werkzeugséatze (System-
werkzeuge) entwickelt. Speziell fiir die
paarweise Bearbeitung von Fenster-
holzern auf der FESTO-ZA 2 S4 wird
der FESTO-Langsanschlag LAS mit
Mehrfachanschlag eingesetzt. Hohe
Wirtschaftlichkeit — nur das Mauer-
lichtmaB braucht bei wechselnden
FenstergroBen neu eingestellt zu wer-
den. Die vorgespeicherten MaBe fiir
die Fliigelholzer stellen sich bei Verén-
derung des MauerlichtmaBes automa-
~ ) tisch auf die richtige Abmessung ein.

Rechts-Ausfiihrung ( y@\
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= _ Durchdrei verstellbare Schieber (1, 2

und 3) ist es moglich, die Blend-
rahmen auBen, die Fliigel aufrecht .
und guer nach dem gleichen Grund- i
maB anzuschlagen. Das Mauerlicht-
maB bzw. Blend-AuBenmaB wird an
der MaBskala durch einen Anschlag
eingestellt. Die Einstellung ist auf
jedes beliebige MaB bis 1750 mm
moglich. Der FESTO-LAS kann durch
Anflanschen verldangert werden.

1. Arbeitsgang: FESTO-Langsanschlag

" LAS-M (mit Mehrfachanschlag) fir die
paarweise Bearbeitung der aufrechten
und waagrechten Blendrahmen- und
Fliigelholzer. Der Mehrfachanschlag
wird beim 1. Arbeitsgang hoch-
geklappt.

2. Arbeitsgang: Nachdem die beiden
Werkstiicke auf einer Seite bearbeitet
sind, wird der Mehrfachanschlag nach
vorne geklappt. Die beiden Werk-
stiicke kdnnen somit genau am
Mehrfachanschlag angelegt werden.




Technische Daten

Die FESTO-ZA-T-Modelle sind wie folgt N - A
ZA-2T = 0+0
ZA-2T4 = ©0+0+0O I FBur -
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Modeli ZA-2T ZA-2T4 ZA-2T5 ZA-2S4
Bestell-Nr. 691 008 691 009 690 996 691 000
® Abkiirzsédge
Schnittiefe max. mm 105 105 105 105
Einlegbreite vor der Abkiirzsdge max. mm  300%) 300%) 300%) 215
Leistung/Drehzahl kW min™"  1,8/3000 1,8/3000 1,8/3000 1,8/3000
Sageblatt-¢ max. mm 350 350 350 350
Spindel-¢@ mm 30 30 30 30
® Frasaggregat
Leistung/Drehzahl kKW min™  4,4/3000 4,4/3000 4,4/3000 4,4/3000
Flugkreis max. mm 340 340 340 340
Werkzeugspannhthe mm 142 142 142 142
Spindel-@ mm 40 40 40 40
© Frisaggregat
Leistung/Drehzahl kW min" - 4,4/3000 4,4/3000 4,4/3000
Flugkreis max. mm - 360 360 360
Werkzeugspannhodhe mm - 142 142 142
Spindel-@ mm - 40 40 40
® Absetz- und Vorritzsédge
Schnittiefe max. - = 70 £
Leistung/Drehzahl kKW min” - — 1,5/3000 =
Sageblatt-@ max. mm - = 300 -
Schwenkbar Grad - — 45° -
Spindel-g mm_ - = 30 -
Arbeitstisch mm 900 x 485 900 x 485 900 x 485 900 x 485
Gewicht kg 500 630 720 680
KistenmaBe mm  1800x1340x1270 1800x1670x1550 1800x1800x1550 1800x1800x1550
*) Mit verlangerten Rundfiihrungen 600 mm, bei Umsetzen des Anschlags 1100 mm.
ZA-2T anstelle Exzenter-Spann- Sonderzubehdr fir ZA-2T/ZA-2T4/ZA-2T5/ZA-2S4 Bestell-Nr.
einrichtung, pneumatische Spann- Verlangerung des Arbeitstisches mit Schwenkarm
einrichtung mit Handschiebeventil Gesamtlange 1720 mm 610 169
Bestell-Nr. 691 007 Doppelspannhebel fiir Exzenter-Spanneinrichtung
g g PRSI, (bei Verwendung eines zweiten Langsanschlages) 610 167
ZA-2T4 anstelle Exzenter Spanneinrich- v oierter Arbeitstisch (nicht fur ZA-254) 610 159
tung, pneumatische Spanneinrichtung ¢ : Lo
mit Handschiebeventil Doppelspannschuh fiir pneumatische Spanneinrichtung 610 191
Bestell-Nr. 691 010 Achtfachanschlage fir ZA2T-Frasaggregat 610312
' ZA2T4-Frasaggregat 610313
Zubehor fir ZA-2T/ZA-2T4/ZA-2T5 Splitterzungenplatte (nur fiir ZA-2S4) 610 037
1 Kreissageblatt aus CVA 350 mm &, Sonderausfiihrung fiir ZA-2T/ZA-2T4/ZA-2T5/ZA-2S4
4 Fqndamentscr_l_rauben, Fettpresse, Ausfiihrung mit Motorschutz
Bedienungsschlussel, Verlangerte Rundfiihrungen des Tisches (nicht fiir ZA-2S4) 610 001

Langsanschlag.
Bei ZA-2T5 zusétzlich 1 Kreisségeblatt
300 mm @

Zubehor fir ZA-2S4

1 Kreissageblatt HM bestiickt 350 mm @;
Splitterzungenplatte,

4 Fundamentschrauben, Fettpresse,
Bedienungsschlissel,

Langsanschlag mit Mehrfachanschlag

Pneumatische Spanneinrichtung m. Handschiebeventil (nicht f. ZA-2S4) 610 192
Pneumatische Spanneinrichtung m. Handhebelventil u. Abblas-

einrichtung (nicht fiir ZA-2S4) 610 196
Pneumatische Spanneinrichtung m. Spannbriicke u. Handschiebeventil

(nicht fuir ZA-2S4) 610 402
Pneumatische Spanneinrichtung m. Spannbriicke, Handhebelventil

und Abblaseinrichtung (nicht fiir ZA-2S4) 610403
Pneumatische Spann- u. Vorschubeinrichtung (nicht fiir ZA-2S4) SA
Pneumatische Vorschubeinrichtung (nur fiir ZA-2S4) SA
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