ERIE NS

SEGHE CIRCOLARI SQUADRATRICI A LAMA
INCLINABILE CON MOVIMENTI MOTORIZZATI

SCIES A FORMAT A LAME INCLINABLE
AVEC MOUVEMENTS MOTORISES
FORMATKREISSAGEN MIT SCHWENKBAREM

SAGEBLATT UND MOTORISIERTER
SCHWENK-UND HOHEVERSTELLUNG

KS 'I 6 0 O A TRADIZIONE CHE 51 RINNOVA
endenze di mercato, La consolicata esperienza Casade nelfa costruzione di seghe o
cireotart, forte di 50 anni di altiviid e di presenza s mercati mondiali, lrova la sua
KS 2 50 O MASSIMA E3pressInne iy gueslz nudva peepasia,
La nouvelle gamme de scies 3 format avec lame inclinablie repond au misux i
exigences du marchs, La grande expérience Casadel dans 1a construciion de scies a
K S 8 O 0 son expression maxsimale dans calts propositian
3 CASADEL IST TRADITION MIT KONTINUERLICHER
WEITERENTWICKLUNG
Marklanspiuch gerechi, Die grosse Erfahiing Casadel in der Kreissagennersteliung, die
vor 50 Jahre Thtigkeit und Anwesenhelt auf den Mickten der Well reprasentiar wird

La nuava gamma di squadratrici 8 lamd inchnabile risponds nel modo pid adeguato alls
. CASADEI EST UNE TRADITION QUI SE RENOUVELLE
S 3 farmal forte de 50 ans d'activits sur les marchés mondiaux frouve
Wit cer neyen Reihe von ¥redssioen mit schwenkbarem Sdgeblatt wird sie der
findet ihren arifsten Ausdruck in dizsar neuen Maschinz.

R
R R e

Basamento i &ciaio normalizzato a garanzig di siabiild e assenza di '~f-|;fi~.-"ll'll”_i
Le hati esten acier normalise 4 garzntie de la stadilité ef de l'absence de vibralions ,
Maschirenskindes aus verwindunashrelem stanl. J
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Tuttl | comandi glettrici sono ergonomicamente posizionall sul panneilofrontale.
Per semplicita di uso, le regolazioni di saliia ¢ discesa ed mclinazione defla lama
sono motorizzate di serie;

r L"avviamento del motore grincipale avviene tramiie un interruttore stelia/triangolo
manuale (STD) o a puisante automatico (OPT).

La complete motorisation des mouvements de la série KS comporte une majeure
simplicité des commandes de demarrags moteurs soulgvement et inclinaison lame.

S R AR

Demarrage eteile triangle du moteur principal manuel (STD) - aulamatigue (GPT),

@. Dig geslederie und motorische S'Pril-mnq und Schwenkung des S2geblatts
4 vereinfacht samtliche Einschalivorgdnge des Maschine,
Stern-dreieck Einschaltung des Hauptmators manus! (STD) - automatisch (GPT),

La guida per tagli paralleli con comande motorizzato e
programmabile, consente un rapido e preciso
posizionamento alia quota di lavoro.

Le guide pour coupes paraligles avec commandes
motorisées, permet un rapide et précis positionnement
de celui-ci 4 la quote de {ravail en outres avec la Tutti | comandi eletirici possono essere posizionati sul guadre comandi pensile:
programmalion glectronique, soil le soulevement que La sua posizione ergonomica consente di operars facilmente sia dal fronie della

| Irlxill_lﬁ.bl’,}r‘ de la lame, Ce n'esl pas nécessaire de faire macchinz che dal lato guida tagli paralleli,
la verification des quotes Imposess.

La pasition rs-:gr:}rmmiﬂue du tableau de commandes sur potence, permet

Ler motorische Anschiag ermaglieht eine schnelle und deffectier aves extréme praticité les opérations de programmation soit de devant
genaue Positionierung aut Arbeitsmali, Senkung und |2 machine que du coté guide paralléle.

Schwenkung des Sdgeblatts werden elekironisch :

gesteuert (das bberprifen der eingegebenen Mafle st Die rifibereite Anordnung Ist hiichst praktisch fiirs Programmieren, ganz gleich

nicht notwendig). ot die Bedienung dabei von varne oder auf der Seite des Parallgischnitts erfolgt



Guida per fagll parallel n profitzlo dialleminio preciss e
praticada usare. n'apposiia ragofzzions micrametrica
coisente di posizonare 12 guida con estrama precisions
La-[usda pulressere ruotala o U7 par taghare pazzi soitil g
rispetbanca e norme 01 sickrezza

Guide pour L-LJ[.I-‘"EJM alletes enaluminium anadise O usages
precis el pratique, Grice 2 un systéme de réglzge
ricrametigueil est possibie de positionne 18 guide avas ure
prECISTON Bdigme, Le quice peut subir une rotation fusol'a 90 |
pour permetire la coupe de pieces gtrorles dans ie plein respec
deg regles de SECUrite:

Der Ansefitag U Parallsischnile aus sloxisnem Aluminii
genay und oraki w anzuwenden. Die mikromatrsihe
Einstellung grlaubl sing genzue Al '*”"‘|EI!='|‘~| Posilionizun; i}
Anschlag kann um %0° gedrent werden, um dinne W ferksfiic
unter Bericks:chligung der Sicherbeitsvorschilten zu |j|';":||“.H:!".Ii

|| plang macehing, costraito n ghisa, &
it stite da apposite nenvaiure sl & retlifisaic
par consentire un migliore scorimenio del pezz)

auands viens usata la guida psr tagli parallali,

L:a'tzhie de fa maching est en fonte renfarcée gl
reciifite pous assdrer e parfall glissement des
pianches fnesqu'on utilise ia régle polr coupses

pdraligles

Dar Maschinentisch besteht aus iner schiveren

usstrukivr, deren geschliffens FlEcheain Dessapes
Gletten der Werksticke Det Banutzung des Anschlages
{lir Farallelschinite pawahrieisiel,

L quids eiescopica's concepits per-aver SEmpre un'ampia supericie 0'appoggio,
Le apposite baffuia dofkate di lente d'ingrancdimanto sono a scomparsa & permettono una reqoiziane
minlto precisa deliemisare ditaglio.

Le quidde idlescopigue 85t Congy pour avoir leuiours une honne surface dappul. Les bulges equipees
d'une loups sont escamotables et permefient un réglage frés précis des mesures de coupe,

Dar Teleskopanschiag wurde so realisier, um immer eine weite Aullzge zur Veriligung zu haben.
D mit giner Ableselups ausgerdsteten Anschioe sind einstellbar und umwendbar, sie erlauben
singexakle Schnitteinstedlung,

[l tefain, molo rebusin 2 dinoievolgimensiond, @
costroils inaccizio fubolare & seaone queddnaia
I cancamenio:del matenale & iacilitato da un

rulla folle postoin festa al lelaio.

Il tetaia put essers facilmente posizionata in

qualsiasi punta sutla lunghezza daf camretlo

allentanto una comoda |eva ed & supportaio-da un
braccio elezcopicn caratterizzato o4 gstrema
scofravelezza e rigldii

SUpRa de panneawy POUF CoUpas en-BOuUerre an acier fubulaire
s0ude qui assure grandes rigidité el statiine en toutes conditions
e bravail

Ge-support, qui 5'appuie sur un bras telescopigue robuste; pet
Alre placeen loul point de g longuewr du.chario,

Der Ausleger besteht aus Slanlrehren: Venwindungssteibeit und
-Siabilie auch bei starker Belashung!

Die Werksltckaufnatime wird durch eine Lestlaufrolle am
Hahmankopl erleicheart.

e vian einem Teleskoparm gelragens Rahmen kann an jeder
baliehigen Stélle des Rollitisches posilionier werden
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miply dirensionamento PErMELE un
_..-:= 0 SiEurD e untaglio molto. preciso

.:. i S E o :‘%fJP“*SI“IEESEQurE vl e |::|I|"El||LLI palli=t
A s \3 ciinando sia [ grappo segache |a guida
A telascnpical o conferste estiema versalilit alla
it ) macching £ 13 rende Iceale’ par qualseasi fipo di
Ly esigenza produltiva
. “'-\."_ = 1 414 - r il - hy ] I >~ i -
"l Guids iSiescoploue pour coupes incliness aves

Eqiane 13: ke e Tapide. Ses ciﬂmqin-‘a pefmeiient
U appui fiabia & une coupe i prﬂlltﬂ

| &5t Bgal w-ﬂ*n |:-'n:~5|:u|&dllh|5|?r simuitanemant
en pOSHioN inclings, & groupe scie &l it quloe
HSESCOMRUR, OB qUi contere d.13 ITIdE. |np t
grande souplesss oe manceuyre efia rend |deale
potir tout typs de fravail,

Der Teleskopanschiag fir Sch réqsr.’*.nitr gt [eicht

chngdl einstellbar, Seing Grisss erlaubt eine
e Autlaoe und sehr prazisen Schnitt,
Ausssrdem sin dLnn*!J'nieﬂP sthragschmits
airstihrbar, wobel man sowoh! das Saoeagoreoat 2
auch den Teleskopanschlag Sﬂrﬁuuestcll dh m—
.'.-'E-'.h.'-: ot dussers! vielses i L ideat fr
eqliche Produktionsanforderung
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GRUPPO SEGA-INCISORE
GROUPE SCIE-INCISEUR
SAGE-VORRITZ-AGGREGAT

44C CASADEI

FUPp0 sa0a 0 ghisadella Sane kS 2 Ineraments reaiizzato; Con CEnl
fi lavoso 2 controllo nUmEerico, 2 garan ECiS0 8 costanie
starigard qualitalive

2 rehusstezza del gruppo e la possib B v motafi fino g 10 HP

resenton di lav TarE Anche |B0NC M2SSINCHD Of NOEVOIE SPEsSSCre, Ollre

Truppg sega prevede ['Ulilizzo di lame Ting 8 A0 mim i t
ima incisore moniala, G I0 permette Ln rapiio passaggio d
yoranone del oannello 3 quella gel massiosin:

gona 3 filo del cansiio, pun esssre INCIMSED (1IN0 3

H=

i) |L.|_.L.I
alla fase di

2y Qroupe scie enlonte par machings de précision ou cenlres de

LS il 1S

2 conirdle numérique, pour Tul assurer dn et nives 1__5 atif
i e prace. Larh s,a'e:':: B3t maonte sur roulsTents Slanches qui
andent pas da fubrification

2 Ui
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500 Une puissance éa 10 C
t pour I coupe de panneaux mais égale

A 1oy
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sans devoir aémonter 1 [ams inciseur, BOUFUR passage
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Dias Sageangregat aus Grauguss wird aul CNC-gesteussten hMaschingn
bearfieitst. d.h- genaue und qualitativ konstante Aus A
Din Skoewslls it auf wartingsiraien Lagern maontigrt

Die Widerstandstanigues s A : ';:;';g'c-l:;' ned die Mdgiichikeit, Molome bis

pIR 1 PS(T-5 %W IEEN U Koannan, er laisben das S3gen sowohl v

Vollnlz mit hece.iznce: Hane als auch von Plattan

,J-c- inen Sagz0ianer ois zu 400 mm _I-..n:r‘.’::';'::-,' milt ranbenien
ageblait verwendst werdan. Das ermdglichi singn schasilen
g von Vi 7- a4 T ':"=""'!Z;J.. g

EJ?UE:.E' regat ist diredd neben dem Rolltisch posibioniest und bis 45°
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Comodo aceesso alie puiggge per i'll“ﬂ"'
m"..:: vizualizzate numericamente sul fronte della
macehing

‘ncisore indipensente "FOST-FORMING
:|:,:|n‘||h.rF.a richiesta, permatis Pesepuizions ditagll
trasversall su barre "POST-FORMATE" In maniera
semplice ed efficacs
T-.:IITIItL L d[..,.ILIhI._ sersofe 0L prossimita, I lama
pellincisare sl snlle-.'c Fuimizticamenta n
Ll'lul':.[.'-lilf lenza del bomdo del pannelio, in modo fale
Ci2 Hd lama pr m -|:::|-~ ﬂ”‘E,""F-‘;j Al usciia

L3 renalaziong In alterza & V2llinzamento con (3 lama
principale #wengono dalfesternd del basamento.

Actes [aclle aiod poulies pour-te-chal ;ﬁ- t es
WItRs5as "E,.“ ISEESSUr ['indicateur NUmerigus sur le

'l.' i I LI e
Csvarn i '

Bequeme Zuganglichkeit zu den Rismenschaiben fir
Dretzahiwesnss C
Urehzaiienzeige an ggr Fronisile der Maschi “‘E
lesbare filffe

Linciselr nueﬁru;:"Ff‘-i' FORMING, disponitde
surderr'a ida, permet [exsciition de coupes
ransyeeaales sur barres "pastiormess” de fagon
SHTIDIE: &l & fficace- Grace 2 un microinteripieur de
proximile. [a fame de Iincss S8 souleve
atamatiquement au bosd S panneay, de tel facon
que 13 lame peincipaie ne c2uss pas des eolats & (A fin
du fravail. Le réglage de ia hauteur et | alignement
E:JEI.- |3 faime principele s'efiectusnl a l'exlieneur du

|

At Nachitage kann die Maschine mit POST-

FEHMINE'—MEEM ausgestatie! werdsn, Dureh

Sensoren und Fneumatik “springl” das Morritzbiatt

pach oben-und eflachd espen prazsan Sthnifl bel
abjerundaten Platizn Die Fimstallung das Vormitzers

wird von der Auflenseiz der Maschine

W OTOENGMITIEN

Plano d'appoggio-supplementare per tagh paratali
Tabie d'appui supplémentaine pour coupes pamilales,
Zusatztisch filr Paralielschnifie

& P DESSON0 S55818 BQUIL '-_JQQH*E ca

u:_rn;:u_r.ﬁ -ﬂ=.'-£:- 2 & molnrzzaziong
naipendernte. Apposie apertire sul

pian “”'CE"'.’Z 2 reqolaziong

o bl b

MIGTOMEEriEs DEiE IEma:neiSore:

L2s modeles KS peuvent Sire-£auipas: a
g demande de acheteur, d'UN iNcseyur
oo |_- fdcpendant 3 reglane
ceniesimal, On a0osde & ce Systhme &
travers des rous sur i shie

1

Die KSk 3 '.', .'"" pli
[ I'|F'|""’fl' g ngetriebem Vorr izagureqat
AUSOEMN '_.:._' WL DET

Eigens daftir vergesehene Ofinu nien &l

F Tisch etlauben diz mikromatr ::".w
insizlung des Vomizsagehiafies




CARATTERISTICHE
TECNICHE~

CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES*

Lenghezza max di squadratura™®

Longuedr maxl de coupe™

Altezza di tagiio 2 807 (Lama B 400 mm)
Aliezza di faglio a 45° (Lama @ 4040 i)

Hauteur de coupe a0 {Lame B 400 mm)
Hauteur 2 coupe 45 (Lame 8 400 mm)

DIEI'I'IE.‘"l" max. fama aegd

Diamietre maxi, |El‘TIE: de scie

DIE.ITIE-:fIZI Imax. 1EITIE incisare:

Diamigtre maxi, Iame inceseyr

, - ImmmmaE T GRS

flamairo max. ama incisore Post- h:ufn"mg Diamatre maxi, lame inciseur Past-Forming
Diametro albero se0a Diamitre arbre seig

[]I‘“TIE fo Al miisee Diamatre EHIHE ?J_"! I?E_lrlr -

La- ghiszza di taglic fratama e guida Largaur de coupe

F'?l”.['_f_".__f_'_‘_"f.l’_"_“f HF Pulssance moteur scie GV E
Polenza motate ingisore HP fuya-_:_.anhe mu!&u: ingiseur GV

| Velocita di rofazions ama pr nr||:;aI= gxrrl n

Vilasse Os FIZI]EHICII'I [@ms 5ok Timin

"-"EEEI}I'[& di rotazions lama inclsare gfrmn

VHF“SEE i I‘{l-'lElllli]I'I lame | IHEI:SEUE I.rr’TII"E

Peso netto Foids nel
** Misurz =%=mu=3 seoondn 1 normaiva =* Mg e eACiLte SElON 18S NOMTES S Tpeennes
BUFCEes Gon pennein sulfa mezzeria deila lama quand I paninezu &5l sur 19 ligme metEne 0 45 lame
* P | Baes LT A protEnone 3 pante ™= Pour les pays 2Bl profacticn suf potsngs

E'Eltltll maborss ot ame g diamebio sutarione
A 31“-n’ i

EQUIPAGGIAMENTI*

&3] obligatoirs aved diarmedre de (2 fens supdnsu

2315 mm

EQUIPEMENTS*

Impeanto proetts

Disjoncteur

| Metore atolreasnte Mateys auto-freinant Q
Potenza mafore 5.5 KW (7.5 HP) Puissance miieur 5.5 W (7.5 CV)

| Poterza motore 7.5 kW (10 HP) Puissance mateur 7.5 KW (10 CV)
Pulsanti marcia/arresta Tame Boutons de marche el arat des lames

_posti sulta festa gl carrelin places au bout du chariol

| Gruppa incisore Inciseur

'E-ruppu incispre Post-Forming
| Prolunga del piano uscila pezzi

rm:rseur Post-Forming

h_llﬂge tabiea la sorte des pieces

EEnnngzE“ ecoentiico

Largheszs €i taglic I lamia
& guida-1500 mm
Protezione |ama supesicre & ponte

Presseur Exi;enmque

Largeur o8 coupe
1500 mm
Protecteur & pont

| Barra di pressions

Piano d'appoggio per fagli paraiteli
3Lt sega con visualizzatore digitale

Pauire os pressicn.
TBErE ﬂ ELIIEIUI I}I}IJ!I' EEILtI}EES [HJ'&“'[':EE':S
Guide de soie gyes ¢|5Lal| ataur digita!

Guida paralizia con posizionamenio
moltorizzaty a coniroilo numerico
Controlle numerico a Ie assi per
allezsz lama - Intlinazione lama
pasizionzmento guida parallela

Guida_pz_iralléle AWRE [JDEIt_Iﬂ-I'IJ'IHTrEI'I!
motoriss 4 laide d'un ordinateur
Qrdinateur d frois axes pour

nauteur lame, inelinsisorn lams
F-&mhnnnernenr gui-.'je_ narallas

9
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TECHNISCHE
EINGENSCHAFTEN*®

K5 1600

KS 2500

KS3400

KS 3800

X, Sennittiance”™

Schnitthihe bei 90° tk’J%rﬂLhI_II 400 r“*|||
Schnitthiihe bei 45° (@ Sageblatt 400 mm)

# Sagelath max,
e ritzsageblall max,

B Vorritzsdgehlait max. Posk-Forming

@ Sagewel e
& Vorrtzwells
Schnittbreite

holorstarke Sigeaggregat P
Motarsidrke Vorritzer FS
Drehzahl sagewelle P
Dretizahl Varritavetie UPN
ewicht ca.

=* Srhaitldnge ab Sasablatimitle
P l* d
rach EURO=MNarm

"= For CE Linder 15t die Paallgiogrammschul:

ai FIHshE nor it sdpsblaltdushmesse:
yan mshr als 315 min

AUSRUSTUNG*

1500 mm***

125.mm*
g4 mm™
400 mm
125mm

200
120 mm
a4 (kW)

1{0.75 kW)

alld

Molorschutzsehalter
S sthremsander Mator
Molorstarke 5.5 ¥W (7.5 PS)
Motarstirke 7.5 kW (10 P3) ;
Rolltischende Tastenschalter fiir Steuerung
und Sageblativiockierung zusammen
Vorritzagygreoal
Vorritzaggregat Fost-Forming
Tischverlingerung (Werksticxalisgang )
 Exenterspariner W
Schniitoreite zwischen SEnehlat
U Anschlag 1500mm
Pardllelogrammschutzvomichtung
Uruckstangs _ ) *\ “»35
_ Zusatztiseh fir Parallpischnitie. S S
Sageanschiag mit Digitalanzeige 5

Far E_I!EI&_H&SHI&;:] mit Compuisigesieusrter
Positionierung

Gomputer mit 3 Achsen fiir;
Blaithihe - Blattschwenkung - Positionierung

B90kg

Uafailh!auscltla_us.

2500 mm***
125 mm™**
A8 mrm™

400 mm
125 mm
200 mm
a0 mm
20 mim
1270 mm

3200 mm”**
|25 mm*=*
B8 mm™

400 mim
125 mm
200 mm
30 mm
20 mm
1270 mm

| 2900 - 4000 - 4900

5H(AkW) |
10,75 kW)

2900 - 4000 - 4300 |

2.3 (4 kW)
110.75 kW)
B..._E'ﬂ | - | ;3[”;.;:- .........
_ iBlkg

* e esigenze di carafiera teCnico; normaive e
commerciale, gli equinangksment standard & optoaal
posacno differivs di paESs 3 paese, \i p{thiaFﬁﬂ
quirdi di rivolgan al nosko concessionarno di zong.

* Pour-des raisons iechnigues, Commerciales ou de
novmes, 165 quipements standard 1 les options
pelvent diftérer d'un pays & f'autre.

NOUS vOus prions dang de-bisa v wous adresss
d notre revendeur de Zone,.

+* [ie Ausrtistungen in den Standardavsiihrungen
sowie Sonderzubehior kinmen von Land 2u Land
unterschigahc s,
Bilte wenden Sig sich.daner &n unseren zuskndigen
ImparteunHandier

2500 - 4000 - 4800 |

3800 mim**
125 mm***
B8 mm™™"

AU mm
1 E-.:' rim
200 mim
At mi
20 mm

| 270 mim
SEARLL)
| {075 kW)

8000
G40 kg
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Uivedio di pressiongacustica

al poshs eneratnee 3 vuako
Livalio th pressiong acustica

al pusto cperatore in Tavoranone
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