HOLZ-HER Schweiz AG

Inwil, 26. August 2009

Auftragsbestatigung

Sehr geehrter Herr |

Fiir Ihre Bestellung iiber eine HOLZ HER Kantenanleimmaschine bedanken wir
uns recht herzlich und gratulieren Ihnen zu Ihrer guten Wahl.

Gerne bestétigen wir lhren Auftrag wie folgt:

Beschreibung (] - Férsil;s
HOLZ-HER Kantenanleimmaschine

ARCUS 1334-3

GRUNDMASCHINE ARCUS 1334-3 (400 V, 50 Hz), Rollenbriicke 1 502 40 32

Kantenanleimmaschine zur Bekantung und Nachbearbeitung plattenférmiger
Werkstoffe (wie z. B. Spanplatten, MDF-, Tischlerplatten etc.)

Kantenstérke:

Rollenware : 0,4-3 mm (werkstoffabhingig)

Streifenware: max. 0,4 - 15 mm mit Aggregat 1901 und 1828
max. Kantenhdhe: 65 mm (eingeschrinkter Kantenquerschnitt)

Werkstiickdicke:
6 - 60 mm (Einschrinkungen bei einzelnen Aggregaten méglich)

Werkstiickbreite: min. 60 mm
Werkstucklidnge: min. 180 mm

Vorschubgeschwindigkeit: 10 - 18 m/min. stufenlos

- Grundgestell in Rahmenbauweise fir eine hohe Steifigkeit in geschweiliter Ausfuhrung

- Stabile Druckbriicke mit zweireihigen gummierten Druckrollen im Abstand von 50 mm

- Oberflachengehartete Rundstahlfuhrung fur die Druckbriickenverstellung mit
Direktantrieb.

- Motorische Héhenverstellung der Druckbriicke

- Zentraler Absauganschluf® im Fugebereich @ 80 mm

- Zentraler Absauganschluf fur die Nachbearbeitungsaggregate @ 175 mm

- Integrierter Schaltschrank, leicht zuganglich

- Integrierter Spinefangkasten am Ende der Maschine

- Dreh- und neigbares Bedienpult, ergonomisch in Augenhdhe angebracht
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Spezialmaschinen

: | Preis
Besch:_-enbung _ Stk.| Mat.Nr. . CHF__
- ausziehbare Werkstiickauflage bis 690 mm mit Rollen in jeder Position klemmbar fir
optimale Werkstiickunterstitzung, auf 3 Stellftiken

- Integrierte Stellfiachen fur die Vorratsflaschen der Spriheinrichtung und des
Reinigungssystems

- Schmierung der Kettenlaufschiene manuell uber Schmiernippel

- Pneumatische Sperrrolle fiir kiirzesten Werkstiickabstand am Maschineneinlauf

- Druckbriicke aus hochfesten und steifen U-Profilen fiir ruhigen Werkstriicktransport

- Werkstiickerfassung mittels Lichtschranke

- GroRe, platzsparende und schallgedammte Sicherheitshauben mit groRer Hauben-
6ffnung

- Starker Antriebsmotor fiir einen ruckfreien Transport der Werkstiicke
mittels Werkstlickkette

- Transportkette lauft auf prézisen Flachfiihrungen, Kettenpads auf Transportkette
mit einem hohen Griff fur perfekten Halt der Werkstiicke

Steuerung PPC 221 - Power PC 500 63 61
fiir rationelles Ein- und Umriisten |
- 8,4" VGA-Farbbildschirm
- USB Stecker on Board
- Keyboard Stecker on Board
- Windowsahnliche Bedienoberflache - alle Informationen in Klartext und/oder Grafik
- Dreh- und schwenkbares Bedienpult in Augenhdhe
- Staubsichere Folientastatur mit Softkeys (Druckknépfe)
- LED-Anzeige fiir Aggregatevorwahl
- Programmliste mit Programmnamen und -nummern
- Umfangreicher Programmspeicher
- Einzelanwah! der Aggregate mit den Funktionen als Grundeinstellungs- '
méglichkeiten fir Sollwerte, Streckenpunkte und Werkzeugkorrekturen |
sowie die festen Streckenpunkte
- Rustvorgange fiir Aggregate und deren Achseinstellungen zentral und
tibersichtlich per Feinjustierung (abhéngig von der Bestlickung)
- Intervallanzeige fiir den kirzesten Werkstlickabstand .
- Integrierte Streckensteuerung - Streckenpunkte werden generell bzw. ‘
programmspezifisch gesteuert |
- Ubersichtliche und komplette Erfassung aller Betriebsdaten | |
- Servicemeldungen in Klartext
- Diagnosesystem ‘
- integriertes Synchron-Bus-System fiir hohe Genauigkeit bei der
Aggregateansteuerung
- Individuelle Verwaltung fir bis zu zehn Benutzer, incl. Passwortschutz

Fiigefrasaggregat 1802 (2x 2,0 KW, 200 Hz, 12000 min™) 501 92 24
mit 2 Frasaggregaten zum Fugen der Plattenkante

1x im Gegenlauf, 1x im Gleichlauf

manuell verstellbares Einlauflineal

max. Fugestarke: 3 mm

patentierter ProLock-Einschraubspanner fur schnellen

Werkzeugwechsel

incl. 2 Stiick Diamantfraser @ 70 x 48 x 30 mm, Z2: Werkstiickdicke 6 - 45 mm
CM-Technologie mit integrierter Spaneabfuhr (System LEUCO)




Spezialmaschinen

Beschreibung

Kantenzufithrung 1903
Vorkappen bis 3 x 45 mm (materialabh&ngig)

autom. Transport von Rollen- und Streifenware

max. Ladekapazitat: 40 mm

Rollenware: max. Kantendicke 3 mm (materialabhangig)
max. Kantenquerschnitt 135 mm? (materialabhéngig)
Auflageteller @ 820 mm.

Kleberauftragssystem 1906M (1,9 kW, 50 Hz)

"patrone”, kein automatisches Nachladen,
Magazinkapazitat: 1 Patrone (ca. 330 gr.)

inkl. Druckregler fiir Regelung des Patronenanpressdruckes
Aufheizzeit: ca. 4-5 Min.

Autom. Klebertemperaturabsenkung nach Zeit

Druckwerk 1913 MOT

1. Rolle angetrieben

pneumatische Einzelansteuerung der Druckrollen
programmgesteuerte Einstellung auf Kantenstarke
2 Nachdruckrollen

Kappaggregat 1918 (60 mm) (2x 0,45 kW, 200 Hz, 12000 min“}
fur Rollen- und Streifenware max.: 15 x 45 mm, 3 x 65 mm
schwenkbar 0/10°,

incl. 2 HM-Wechselzahn-Kreissageblatter, @ 110 mm, Z 20

incl. 2 Absaughauben

Formfrisaggregat 1833 MOT2 (2x0,4 kW, 200 Hz, 12000 min’")
Frasen der oberen und unteren Léngskante, Kopierfrasen der
vorderen und hinteren stirnseitigen vertikalen Kante,
Eckkopieren, Postformingecken

fur Rollen- und Streifenware (materialabhéngig)

mit 2 Stellmotoren: 1 x Héheneinstellung

1 x Verstellung Gesamtaggregat

max. Kantenstérke: 3 mm

Werkstiickdicke: 60 mm

max. Kantenhthe: 65 mm

Mégliche Werkzeuge: R=1/2/2,5/3 mm, Fase 45°
Vorschubgeschwindigkeiten beim Formfrasen:

max. 18 m/min bis 25 mm Werkstiickdicke

max. 16 m/min bis 38 mm Werkstiickdicke

max. 12 m/min bis 60 mm Werkstlickdicke
Vorschubgeschwindigkeiten bei Langsbearbeitung:

max. 18 m/min bis 60 mm Werksttickdicke

Linearfiihrungen fir das Gesamtaggregat und die Frasaggregate
patentierter ProLock-Einschraubspanner fur schnellen
Werkzeugwechsel

incl. Werkzeug R = 2,5 mm

Stk. ‘ Mat.Nr.

502 29 52

502 33 34

502 33 03

502 36 81

‘ 5022898 |

Preis

. CHF
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Beschreibung | Stk. Mat.Nr. ‘ zrlﬁllfl

Ziehklingenaggregat 1929 = 502 32 95
fur Fasen und Radien bis max. R =3 mm,
Minimale Werkstiickdicke = 12 mm

mit 2 Ziehklingentragern,

incl. Wendeplatten R = 2,5 mm,

mit 2 Digitalzéhlern fir horizontale Tastrollen und
Spaneabstreifer . ,
Minimale Werkstiickdicke = 12 mm

Optionen:

Fir Fiigefrassaggregat 1802 1| 5023475
Einlauflineal motorisch verstellbar

Kleberauftragsstation 1905 Multi-System (1x 2,3 kW, 50 Hz) 1 | 5023318
Automatische Leimhshenverstellung (Tastende Diise)
Verstellung an die Druckbriicke gekoppelt |
fiir Schmelzkleber in Patronen- oder Granulatform

Kleberauftrag mittels Schlitz-Dusentechnik

Werkstiickhéhe 6-60 mm,

(In Abhangigkeit von Vorschubgeschwindigkeit und

Kleberviskositat)

Magazinkapazitat:

Patronenschacht: 4 Patronen (ca. 1,4 kg)

Granulatschacht: ca. 1,5 kg

Aufheizzeit: ca. 4-5 Min.

Vorschub max. 18 m/min

Bei Vorschub bis 18 m/min bis 30 mm Kantenh&he

Bei Vorschub bis 11 m/min bis 45 mm Kantenhdhe

Bei Vorschub bis 8 m/min bis 60 mm Kantenhdhe

Werkstlicklange min. = 140 mm

Rakelung 120°

Lineare Tastung des Gesamtaggregates fiir einen optimalen Kleberauftrag
incl. Druckregler fiir Regelung des Patronenanpressdruckes

Autom. Klebertemperaturabsenkung nach Zeit

Kappaggregat 1918 (60 mm) (2x 0,45 kW, 200 Hz, 12000 min’™") 1 | 5023305
fiir Rollen- und Streifenware max.: 15 x 45 mm, 3 x 65 mm
pneumatisch schwenkbar 0/10°,

incl. 2 HM-Wechselzahn-Kreisségebléatter, @ 110 mm, Z 20
incl. 2 Absaughauben

Frasaggregat 1826 MOT6 (2x 0,65 kW, 200 Hz, 12000 min™) 1 | 5012791
mit 6 motorischen Stellachsen

zum Biindig-, Radius- und Fasefrésen bis 15°

patentierter ProLock-Einschraubspanner fiir schnellen Werkzeugwechsel
Werkstiickdicke bis 60 mm

max. Kantenstarke:

bis 8 mm fir Bindigfrésen

fur Radiusfrdsen, R = 2,5 mm

bis 6 mm fiir Fasefrasen (manuelle Verstellung)
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Preis

= 2 Mat.Nr.
Beschreibung Stk at.Nr CHF

incl. diamantbeschichtete festbestckte Werkzeuge mit CM-Technologie
(System LEUCO) mit integrierter Spaneabfuhr

Formfrasaggregat 1833 MOT4 (2x 0,65 kW, 200 Hz, 12000 min™) 1 | s023680
Frasen der oberen und unteren Langskante, Kopierfrasen der
vorderen und hinteren stirnseitigen vertikalen Kante
Eckkopieren, Postformingecken

fur Rollen- und Streifenware (materialabhéngig)

mit 4 Stellmotoren:

1x Héheneinstellung, 1x Verstellung Gesamtaggregat,

je 1x pro Aggregat zur Verstellung des Frasmotors zum Tastschuh
(Radius auf Fase) fur Diinnkanten)

max. Kantenstarke: 3 mm

Werkstlckdicke: 60 mm

max. Kantenhéhe: 65 mm

R = 2,5 mm, Fase 45°

Vorschubgeschwindigkeiten beim Formfrasen:

max. 18 m/min bis 25 mm Werkstiickdicke

max. 16 m/min bis 38 mm Werkstlckdicke

max. 12 m/min bis 60 mm Werkstickdicke
Vorschubgeschwindigkeiten bei Langsbearbeitung:

max. 18 m/min. bis 60 mm Werkstickdicke

Linearfuhrungen fur Gesamt- und die Frasaggregate
patentierter ProLock-Einschraubspanner fur schnellen
Werkzeugwechsel

incl. Werkzeug R = 2,5 mm

Ziehklingenaggregat 1929 pneumatisch 1| 5023297
fur Fasen und Radien bis max. R =3 mm, |
Spéaneabstreifer

mit Pneumatikverstellung (oben und unten getrennt)

Fldchenziehklinge 1964 1 | 5023128
Zum Abziehen des Kleberrestes fiir eine saubere Klebefuge
Oben und unten separat einsatzgesteuert

incl. 2 Blasdusen, incl. 2 HM-Wendemessern sowie

2 weiteren HM-Ersatzmessern

Satz Absaughauben (oben und unten) 1 | 2633981

Bei Netzspannungsschwankungen gréRer +/- 10 % mufs am Einsatzort
ein Spannungskonstanthalter eingebaut werden.

Werkzeuge
Die Maschine ist vollstandig mit Werkzeugen bestickt.

== m—
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Inhalt der Maschinenkarte/ Lieferumfang

Sehr geehrter Gebrauchtmaschinen-Interessent,

diese Maschinenkarte wurde uns vom Maschinenshersteller bzw. vom Vorbesitzer
Uberlassen und enthalt die urspriingliche Ausstattung der Neumaschine zum Zeitpunkt der
Erstauslieferung. Die aktuelle Ausstattung der angebotenen Gebrauchtmaschine kann
davon abweichen.

Content of machine card/ scope of delivery

Dear customer,

this machine card was handed over to us from the machine's manufacturer resp. the
previous owner and contains the original features of the new machine at the time of first
delivery. Please be aware of that the current equipment of the offered used machine may
deviate from it.

Contenido de la ficha técnica de la maquina/ entrega

Querido interesado en maquinas usadas,

esta ficha técnica nos ha sido proporcionado por el fabricante, o el propietario anterior, y
contiene el equipamiento original de la maquina nueva en el momento de la primera
entrega. El equipamiento actual de la maquina puede discrepar de la misma.

Contenu de la documentation/ Quantité de livraison

Cher client,

la documentation nous a été confiée par le constructeur resp. par le propriétaire contenant
I'équipement originel de la machine neuve lors de I'expédition initiale. L'équipement actuel
de la machine a I'occasion offerte par nous peut différer.

Contenuto del cartellino macchina/ fornitura

Caro interessato a macchine usate,

questo cartellino macchina ci é stato fornito dal costruttore, ovvero precedente
proprietario, e contiene la configurazione originaria della macchina nuova al momento
della prima consegna. La configuratione attuale della macchina usata proposta pud
differire dalla stessa.

Zawartosc¢ karty maszyny

Szanowni Panstwo,

karta maszyny jest wystawiana przez producenta maszyny i opisuje konfiguracje w okresie
dostarczenia maszyny jako nowej. Aktualna konfiguracja moze sie réznic od tej z okresu
jej pierwszego uruchomienia.

Copep>xaHume nacnoprta ctaHka/o06bEM nocraBku

YBaxkaeMble AgaMbl U rocnoaa,

3TOT NacnopT CTaHKa, l'lOJ'Iy‘-IEHbIVI HaMun OT nNpounssoanTensa nan npegbiaywero snagesbla
CTaHKa, OTpa)kaeT nepBOHa4asbHOEe 3aBOACKOe OCHAalleHWe HOBOro CTaHka. Hacroswee
OCHalleHMe CTaHKa MOXEeT OT/In4aTbCa OT NnpeasioXXeHHoro Bam ctaHka 6/y

Hochsmann GmbH Tel.: +49/35204/651-0
Schwabacher StraBe 4 E-Mail: info@hoechsmann.com

D-01665 Klipphausen Website: www.hoechsmann.com
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