
  

 

 

Angebot

Probeausdruck

Maschinennummer : 0-203-13-9279

*PFLICHTENHEFT
- Maschine einfahren mit min. Werkstückdicke   
  6 mm!! - sonst Standard                      
- kein Werkzeug                                
- kein Probematerial                           
- keine Abnahme                                

G.00 OPTIMAT FPL525/4/15
HOMAG - F O R M A T - Optimat                  

Doppelseitige Maschine zum Formatieren und     
Profilieren von Werkstückkanten im Längs-      
durchlauf.                                     
Einsatz als Erstmaschine in einer Maschinen-   
strasse für Längsdurchlauf.                    
Festanschlagseite links,bewegliche Seite rechts

KURZBESCHREIBUNG DER GRUNDMASCHINE:            ___________________________________
- GRUNDMASCHINE                                
- WERKSTÜCKTRANSPORTEINRICHTUNG                
- OBERDRUCK                                    
- BREITENVERSTELLUNG elektronisch              
- STEUERUNG Power Control, mit PC22            
- LÄRMSCHUTZ für die Bearbeitungsaggregate     
- FREIPLATZ für Bearbeitungsaggregate          



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

GRUNDMASCHINE:                                 ______________
- Maschinenständer durchgehend, vorbereitet zum
  Aufbau der Formatbearbeitungseinheiten       

WERKSTÜCKTRANSPORTEINRICHTUNG:                 ______________________________
- Blockgliederkette rollend                    
- Einlauflineal verstellbar                    
- Transportkette magnetisch gebremst           
- Zwischentransport am Auslauf 400 mm lang     
- Einzugsvorrichtung 3 Rollen, hochklappbar    

OBERDRUCK:                                     __________
- Keilriemen angetrieben                       
- Höhenverstellung manuell                     
- Positionsanzeige digital                     

BREITENVERSTELLUNG ELEKTRONISCH:               _________________________________
- Eil-/Kriechgang mit digitaler                
  Positionsanzeige                             
- Kugelrollspindeln und Kardanantriebe für     
  präzise Positionierung                       

LACKIERUNG:                                    ___________
- HOMAG-Strukturlack Grau RDS 240 80 05        

ELEKTRISCHE AUSRÜSTUNG:                        _______________________
- Betriebsspannung 400 Volt, 50/60 Hz.         
- Betriebsspannungsanpassung länderspezifisch  
  über Trafo (optional)                        
- FI-Schutzschaltung nur zulässig in Verbindung
  mit einem allstromsensitiven/-selektiven     
  FI-Schutzschalter                            
  Ist die Leistung dieses Gerätes nicht        
  ausreichend, empfehlen wir bauseits ein      
  Differenzstromüberwachungsgerät einzusetzen  
- Schaltschrank freistehend,                   
  nach Euronorm EN 60204 installiert           
- Verbindungskabel zur Maschine gemäss         
  Aufstellungsplan                             
- Umgebungstemperatur                          
  +5 Grad bis 40 Grad Celsius                  

POWER CONTROL - STEUERUNG:                     __________________________
Hardware:                                      
- Power Control Steuerung PC22 mit SPS-        
  Steuerung (IEC61131)                         



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- modernes Steuerungssystem basierend auf      
  Industrie-PC mit 2 GHz und 512 MByte RAM     
- 1 Festplatte fest eingebaut                  
- 1 Festplatte zur Datensicherung              
- USB-Anschluss                                
- TFT-Flachbildschirm mit PC-Tastatur und Maus 
- digitales Feldbussystem für Ein/Ausgänge und 
  dezentrale Aggregate                         
- Netzwerkanschluss Ethernet und Netzwerk-     
  software (Option)                            

Software:                                      
- Betriebssystem Windows XP (US) embedded      
- Virenschutz                                  
- 1:1 Sicherung (Clonen) mittels zweiter       
  Festplatte                                   
- Bedienung menügeführt mit Windows-Standard   
- Softwarepaket woodCommander mit              
  - komfortabler, grafisch unterstützter       
    Erstellung und Speicherung von Maschinen-  
    programmen                                 
  - Verwaltung von Werkzeugdaten über          
    Werkzeugmakros                             
  - Bedienerleitsystem(BDL) zur Anzeige von    
    notwendigen manuellen Verstellungen an der 
    Maschine bei Umrüstungen                   
- Fehlermeldung im Klartext                    
- Diagnosesystem woodScout (Option)            
- Schuler MDE basic                            
- integrierte Streckensteuerung zur            
  berührungslosen Steuerung der                
  Bearbeitungsaggregate                        

Ferndiagnose via Modem:                        
- Abrechnung gem. separatem Fernservicevertrag 
- Telefonleitung (analog) ist bauseits zu      
  installieren                                 

- Eingriffe in die Maschinensteuerung durch    
  nicht autorisierte Personen befreien HOMAG   
  von der Gewährleistungsverpflichtung und     
  von der Produkthaftung                       

SICHERHEITS- UND SCHUTZEINRICHTUNGEN:          _____________________________________
- alle Maschinen für EU-Mitgliedsländer mit    
  CE-Zeichen nach EG-Maschinenrichtlinie       



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  98/37/EG, Anhang IIA                         
- Lärmschutzverkleidung mit Einzelabsaugung    
- Dokumentation 2-fach                         

TECHNISCHE DATEN:                              _________________
- Vorschub stufenlos regelbar     10 - 30 m/min
- Werkstücküberstand min.                 10 mm
- Werkstückdicke                    12 -  60 mm
  (optional 100 mm - Vk-Nr. 0001)              
- Arbeitshöhe bis Kettenoberkante        950 mm
- Arbeitsbreite doppelseitig min.        155 mm
  bei Werkstücküberstand 10 mm                 
- Arbeitsbreite doppelseitig max.       1000 mm
- Bodenverhältnisse müssen dem Fundamentplan   
  entsprechen                                  
- für die Bereitstellung geeigneter Werkstoffe 
  (Platten) ist der Betreiber verantwortlich   

Änderung:                                      __________________
Werkstückdicke min. 6 mm bei Werkstücküber-    
stand min. 10 mm (lik)                         

G.0001 Nummer : 0530 1 x links
ARBEITSBREITE 1500 MM FUER FPL525
anstelle der Serienausführung 1000 mm          

F.01 Nummer : 1191 1 x links 1 x rechts
VORRITZ/ZERSPANERAGGREGAT 4,5 KW FPL525
Vorritzaggregat 2,2 kW                         ______________________
- 1 Ritzmotor 2,2 kW, 100 Hz., 6000 1/min.     
- Werkzeugdurchm. max. 180 mm                  
- ohne Werkzeuge                               

Zerspaneraggregat 4,5 kW                       ________________________
- 1 Motor 4,5 kW, 100 Hz., 6000 1/min.         
- mit Kreuzsupport                             
- doppelte Absaugehaube                        
- incl. elektronischem Frequenzwandler mit     
  Motorbremsfunktion und Verlängerung          
  Lärmschutz                                   
- Werkzeugdurchm. max. 250 mm                  
- ohne Werkzeuge                               



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

F.04 Nummer : 1393 1 x links 1 x rechts
STANDARDFRAESAGGREGAT SF20 GESTEUERT 4,5 KW FPL
zum Nuten und Fälzen von oben/unten/seitlich   
im Gegenlauf                                   

- 1 Fräsmotor 4,5 kW, 100 Hz., 6000 1/min.     
- Kreuzsupport mit elektropneumatischer Steu-  
  erung zum Einsatzfräsen                      
- Wendeschalter für Drehrichtung               
- elektronischer Frequenzwandler mit Motor-    
  bremsfunktion                                
- Absaugehaube, Werkzeugdurchm. max. 200 mm    
- Verstellung horizontal+vertikal manuell über 
  Spindel und Zählwerk                         
- Schwenkbereich 90 Grad, manuell              
- ohne Werkzeuge                               

D.01 Nummer : 8324 1 mal
DOKU.- UND STEUERUNGSTEXTE: SPANISCH
Lieferumfang:                                  
1. Betriebsanleitungen                         
   bestehend aus Bedienungs- u. Wartungs-      
   anleitungen auf DIN A4-Papier und CD-ROM    
2. Bildschirmbedientexte                       
   für Maschinenführer, für NC21, PC22, PC52,  
   PC83 und PC85                               
3. Ersatzteilebezeichnungen auf CD-ROM         
- Lieferzeit: Nach Maschinenauslieferung       


