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mit Verschnittoptimierung
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Rechnung Nr.

Unser Zeichen

Tag

1991

91 Versgitid, —unfredi- Vgagadresse

Sie erhielten gemiB unserer Lieferungs- und Garantiebestimmungen

Pos. | stick | Cgyrpladandten Ihnen per Sped.-unfrei- Einzelpreis | DM
1 1 Quertransport fir Stapelware Typ RAT 5000-3
2 1 Dreiarmiges Entstapelgerdt Typ ES 150-120
3 1 Iweistufiger Versinzeler u. Zubringer Typ RVZ 520-2/3 -
4 1 Einrichtung z. Sammeln-Abtransportisren der Staspelleisten Typ|LAT
5 1 R81lchenbahn Typ RS 100
6 1 Vermessungsstation mit MeBwagen
7 1 Optimierungscomputer Typ ECONOMY 3000
- Zusatzmodul " Qualit#t "
- Zusatzmodul " DatenUbertragung *
~ Zusatzmodul " Sortiersteuerung ©
8 i Angatriebener Rollengang Typ RRG 1075-250
9 1 Untertischkappsidge Typ NC 800
10 1 Sonder-Abfalltransportband Typ DB 400 A
11 1 Angetrisbener Rollengang Typ RRG 1075-150
12 1 Angetrisbener Rollengang Typ RRG 880-150
13 1 Angetriebener Rollengang Typ RRG 880-250
14 1 Ablagetisch Typ ALT - 4.700 mm lang -
15 1 Ablagetiach Typ ALT - 3.700 mm lang -
Elektriache Steusrung

Zahlbar
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Betriebsauftrag:
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Maschinen-Nr.

Arbeitshohe der gesamten Anlage: 1.200 mm

Pos.: 1
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Quertransport fiir Stapelware Typ RQT 5000-3

Zum Beschicken des Entstapelgerites, zugleich Vorratspuffer, bestechend aus einem stabilen
Grundrahmen aus Profil-Stahl in Schweifkonstruktion, einer Antriebsstation mit reversierbarem
Getriebe-Brems-Motor, einer Umlenk-Spannstation und schweren Transport-Laschenketten mit

Laufrollen auf Fithrungsschienen abrollend.

Technische Daten

Anzahl der Kettenstringe

Gesamtbreite
Achsabstand
Bauhdhe
Tragkraft

Transportgeschwindigkeit

Antriebsleistung

3
3.500
4.500

530
5.000
7
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Pos.: 2 Dreiarmiges Entstapelgerit TYP ES 150-120 £5 vt /fd.S‘ SE %M[’ﬂﬁ(gyf
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Stiick
mm
mm
mm
kg/m
m/min.
KW

Grundrahmen aus verwindungsfreien Stahlbau-Hohlprofilen in Schweifkonstruktion, Schwenk- und
Hubbewegungen in nur einem wartungsfreien Antriebselement zusammengefaBt; absoluter Gleichlauf
auch bei einseitiger Belastung; Zuriickfahren in die Ausgangsstellung mit 2-facher Hubgeschwindigkeit;
Neigungswinkel fiir das Abrutschen der Brettlagen verstellbar; ebenerdige Aufstellung - ohne Grube.

Auflagearme fiir den Stapel
Einstellbare Neigungswinkel

Technische Daten
Transportgeschw.

Stapelabmessungen

Geriteabmessungen

Heben
Senken
Antriebsleistung

Hohe

Breite

Linge minimal
Lange maximal
Gewicht maximal

Geritebreite
Einbautiefe
Einbauhohe
Gewicht

3
T

2,5
5,0
3

1.200
1.500
2.000
6.000
5.000

3.780
2.500
2.500
2.200

Stiick
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Pos.: 3

Zum automatischen Vereinzeln der vom Entstapelgerit abrutschenden Werkstiicke
Integrierte Staustufe zwischen dem Entstapelgerat und dem Vereinzeler

1. Vereinzelungsstufe mit drei-strangigem Kettenquerforderer mit aufgeschraubten
Mitnehmernocken, Antrieb iiber Getriebe-Brems-Motor

2. Vereinzelungsstufe mit vier-strangigem Kettenquerforderer mit aufgeschraubten
Mitnehmernocken, Antrieb iiber Getriebe -Brems- Motor

Bereitsstellungszone aus der die vereinzelten Werkstiicke vom Bedienungsmann abgerufen werden
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Zweistufiger Vereinzeler und Zubringer Typ RVZ 520-2/3
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Die Vereinzelung kann sowohl vollautomatisch als auch im Tipp-Betrieb gefahren werden.

Technische Daten

Werkstiickabmessungen Breite maximal 400 mm
Stidrke maximal 150 mm
Linge minimal 2.000 mm

Gerateabmessungen Einbaubreite 3.500 mm
Einbautiefe 2.800 mm

Kettenstringe Vereinzelungsstufe 1 3 Stiick
Vereinzelungsstufe 2 4 Stick
Abstand der Mitnehmer 800 mm
Transportgeschwindigkeit 10 m/min

Antriebsleistung Vereinzelungsstufe 1 0,75 kW
Vereinzelungsstufe 2 0,75 kW

Pos.:. 4 Einrichtung zum Sammeln-Abtransportieren der Stapelleisten TYP LAT
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bestehend aus einer geschlossenen Auffangwanne aus Stahlblech auf die gesamte max. Stapelldnge,
einem horizontal angeordneten Bandférderer mit Gummigewebegurt und einem sich anschlieBenden

Bandquerforderer mit durchgehenden Mitnehmerrippen.

Ax WHoA oot

Technische Daten
Linge des Blechkanals 6.500 mm AR
Bandforderer Bandlange 7.000 mm
Bandbreite 120 mm
Transportgeschwindigkeit 20 m/min
Antriebsleistung 0,37 kW
Quertransport Transportlinge 1.800 mm
Transportbreite 800 mm
Abwurfhohe 1200 mm
Transportgeschwindigkeit 10 m/min
Antriebsleistung 0,37 kW
Pos.: 5 Rolichenbahn Typ RS 100

Heb-Senkbare Rollchenbahn in schwerer Ausfihrung, Laufrollen aus Rillenkugellagern, 6 Strénge
inklusive erforderlichem Unterbau.

Transportlinge

1.000

mm
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Pos: 6  Vermessungsstation mit Mepfwagen

mit angebautem Spiegel und Abblasvorrichtung zum Einsehen der Werkstiickunterseite,
Vermessungsstation als Laufschiene mit MeBwagen in Leichtbauweise, angebaut an den Rollenarbeits-
tisch. Im MePwagen sind eine Eingabetastatur, ein Anzeige-Display sowie ein Laser-Richtlicht
eingebaut. Das Laser Richtlicht dient als optischer Zeiger fiir das Anfahren von Werkstiickanfang und -
ende bzw. das Anfahren von Schadstellen im Holz.

Pos.:. 7 Optimierungscomputer Typ ECONOMY 3000

bestchend aus einem modular aufgebauten, leistungsstarken Mikroprozessorsystem, einer
Eingabetastatur, einem 12 Zoll Bildschirm und einem Nadeldrucker, untergebracht in einem
staubdichten Stahlgehduse mit schlagfestem Sichtfenster. Das iibersichtliche und komfortable
Gesamtsystem ist durch Anwendung einer sorgfiltig durchdachten Menuetechnik sehr leicht zu
handhaben. Zur Bedienung sind keinerlei EDV-Kenntnisse erforderlich.

*Speicherkapazitét fiir 300 unterschiedliche Langen, aufgeteilt in 10 Listen mit je 30 Positionen,
bestehend aus Linge, Stiickzahl, Bewertungskennziffer und Sortierplatzadresse.

*Optimierung nach Priorititsvorgabe und "zuldssigem Verschnitt": Fiir jede Zuschnittliste kann eine von
5 moglichen Prioritétsarten sowie der zuldssige Verschnitt gesondert vorgegeben werden.

*5 mogliche Priorititsarten: Je nach vorgegebener Priorititsart bevorzugt der Rechner bei

1.Prioritat nach Linge: die groBen Langen.

2.Prioritit nach Stiickzah!: die hohen aktuellen Stiickzahlen.

3.Prioritit nach Bewertungskennziffer: Lingen mit hohen Kennziffern (wird in der Zuschnittliste je
Position angegeben).

4.Prioritit nach kleinstem Verschnitt: das Optimierungsergebnis mit dem kleinsten Verschnitt.
5.Prioritit nach Stiickzahl und Bewertungskennziffer: Der Rechner errechnet sich laufend aus den
aktuellen Stiickzahlen und der Bewertungskennziffer. eine neue Grope, die die Rangfolge ergibt.

* Automatische Bilanzierung der Zuschnittdaten:

a)nach dem Holzdurchsatz in laufenden Metern und prozentual: Gesamtmenge, Menge pro Zuschnitt-
liste Restlange, Verschnitt,

b)nach dem einzelnen Zuschnittlisten: Soll-, Ist- und Restmenge mit Datum und Uhrzeit sowie Netto-
Bearbeitungszeit.

Die Maschinensteuerung geschieht vollautomatisch: Die Gesamtlinge eines Werkstiicks sowie die "Gut"-
und "Schlecht’- Stiicke im Werkstiick fibertrigt die Vermessungsstation an den Optimierungs-Rechner.
Dieser ermittelt die optimale Aufteilung aus den Lingen der Zuschnittliste unter Beachtung der
gesetzten Prioritat.

Die Sigestation teilt dann das Werkstiick nach dem errechneten Zuschnittprogramm auf wéhrend
bereits weitere Werkstiicke vermessen und optimiert werden. Positionen, die abgearbeitet sind
(Stiickzahl erreicht), werden automatisch nicht mehr zugeschnitten.

Der Stand der Bearbeitung ist jederzeit am Bildschirm auf Abruf ersichtlich. Die Bilanzdaten lassen sich
iiber den Drucker ausdrucken und kénnen fiir eine Vielzahl von Kalkulations- und Kontrollzwecken
herangezogen werden (Lohnabrechnung, Qualititskontrolle, Materialeinkauf usw.)

Zusatzmodul "Qualitit"
Jeder Zuschnitt-Liste kann eine bestimmte Holzqualitit zugewiesen werden. Entsprechend der
markierten Holzqualitit springt der Rechner beim Optimieren in die zugehorige Zuschnitt-Liste.
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Auftragsbestétigung: 1991
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Zusatzmodul "Dateniibertragung”

bestehend aus einer Ein- und Ausgabeeinheit fiir den Datenaustausch mit einem iibergeordneten
Rechner, 2 Stk. Lichtwellen Modems zur Umsetzung der Datensignale fiir Lichtwellen-Leiter sowie
einer Programm-Lizenz fiir ein Konvertierungsprogramm, das auf dem IBM-PC installiert wird und
einen Bi-direktionalen Datenverkehr, im Hintergrund ablaufend, zulisst. Voraussetzung hierfiir ist ein
IBM-PC, Betriebssystem mind. MC-DOS 3.0, Festplatte 20 MB, sowie eine freie Schnittstelle COM 1
oder COM 2 am PC. Die Daten des AV - Programms miissen entsprechend der Projektbeschreibung
"Economy" aufbereitet sein.

Glasfaser - Leitung bis max. 600 m Leitungsléinge DM/Ifm. 18 50
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Zusatzmodul "Sortiersteuerung”

Zur Anstenerung der Ausstosser, so dap die Abschnitte in die vorprogrammierten Sortierboxen abgeschoben

werden.

Pos.:. 8 Angetriebener Rollengang Typ RRG 1075-250

mit einer 3-stringigen, heb-senkbaren Rollchenbahn in schwerer Ausfithrung, Unterbau aus starkem
Winkelprofil, Rollen mit verstirkter Wandung und Rillenkugellagern. Antrieb iiber vollig wartungsfreien
Riemenantrieb mit automatischer Spannstation

Technische Daten
Transportlange 7.000 mm
Rollengangbreite 1090 mm
Rollendurchmesser 80 mm
Rollenlénge 925 mm
Rollenabstand 250 mm

Pos. 9 Untertischkappsige Typ NC 800 L tnfsaus /u_/ ru ﬂi

Hydraulisch gesteuerte Untertischkappsige zum Bearbeiten von besiumten und unbesdumten
Werkstiicken mit elektronisch positionierendem Vorschubaggregat, geriffelt und genuteten Vorschub-
walzen, automatischer Hoheneinstellung des Vorschubaggregates bei jedem neuen Werkstiick, stufenlos
reguherbarem Sageblattvorschub , auswechselbarer VerschleiBschiene im Sigeblattbereich, Stutzen fiir
Spéancabsaugung, Abfallbeseitigung direkt am Sigeblatt.

Technische Daten

Sageaggregat Schnitthdhe max. 130 mm
Schnittbreite max. 870 mm
Ségeblatt $550x30x4 mm
Drehzahl 3000 Upm
Antriebsleistung 6,3 kW
Schnittzeit pro Hub 0,2-3 s

Vorschubaggregat Elektronisch geregelter Drehstrom-Servoantrieb
Vorschubgeschw, max. 120 m/min.
Antriebsleistung 1,5 kW
Positioniergenauigkeit +3 mm

Hydraulikaggregat Antriebsleistung 1,5 kW

Speicherladeeinheit 40-50 bar
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Pos.: 10 Sonder - Abfalltransportband TYP DB 400 A

inklusive erforderlichem Unterbau, Bandoberlauf in Blechkanal mit Schrigwénden als Schleifband
gefithrt, Gummigewebegurt mit aufvulkanisierten Mitnehmerrippen.

Technische Daten Band 1:
Bandlénge 4500 mm
Bandbreite 400 mm
Abwurfhohe 4500 mm
Transportgeschwindigkeit 10 m/min,
Antriebsleistung 0,25 kW
Technische Daten Band 2:
Bandlénge 10.000 mm
Bandbreite 300 mm

Abwurfhdhe von 4.000 mm auf 6.000 mm ansteigend
bauseits von der Decke abgehéngt

Pos.: 11  Angetriebener Rollengang Typ RRG 1075-150 g ol 1

—
mit 1 Stk. angebauten pneumatischen Ausstosser vom Typ ASP. Der Ausstosser ist auf einer stabilen
Fithrung separat gefithrt. Das Auslosen des Ausstopers erfolgt automatisch iiber die Maschinen-
steuerung. Unterbau aus starkem Winkelprofil, Rollen mit verstarkter Wandung und Rillenkugellagern.
Antrieb iiber vollig wartungsfreien Riemenantrieb mit automatischer Spannstation

Technische Daten
Transportlinge 1.000 mm
Rollengangbreite 1090 mm
Rollendurchmesser 80 mm
Rollenldnge 925 mm
Rollenabstand 150 mm

Pos: 11  Angetrieb Roll RRG 880-150 %
05 getriebener Rollengang Typ /Q 79F 20

mit eingebauten heb-senkbaren Querforderer aus 4 Kettenstrangen zom Links-Rechts-Auswerfen der
Abschnitte, Unterbau aus starkem Winkelprofil, Rollen mit verstarkter Wandung und Rillenkugellagern.
Antrieb iiber vdllig wartungsfreien Riemenantrieb mit automatischer Spannstation.

Technische Daten:
Transportlange 1200 mm
Rollengangbreite 925 mm
Rollendurchmesser 80 mm
Rollenmantellinge 750 mm

Rollenabstand 150 mm
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Pos: 12  Angetrichener Rollengang Typ RRG 880250 K 73007

mit eingebautem heb- senkbarem Querforderer aus 5 Kettenstrangen zum Links-Rechts-
Abtransportieren der Abschnite, Unterbau aus starkem Winkelprofil, Rollen mit verstirkter Wandung
und Rillenkugellagern. Antrieb iiber vollig wartungsfreien Riemenantrieb mit automatischer
Spannstation N

Technische Daten
Transportlinge 2.500 mm
Rollengangbreite 925 mm
Rollendurchmesser 80 mm
Rollenmantellange 750 mm
Rollenabstand 250 mm

Pos.: 13  Ablagetisch Typ ALT

zum Auffangen der abgeschobenen Werkstiicke, stabile Ausfithrung

Technische Daten
Tischlange 47700 mm
Tischbreite 750 mm
Arbeitshohe 850 mm

Pos: 13  Ablagetisch Typ ALT

zum Auffangen der abgeschobenen Werkstiicke, stabile Ausfithrung

Technische Daten
Tischlénge 3700 mm
Tischbreite 750 mm
Arbeitshdhe 850 mm
Elektrische Steuerung

Elektrische Ausriistung mit allen efforderlichen Schaltgeriten, netzanschluffertig nach VDE 0113 fiir
eine Betriebsspannung von 380 Volt Drehstrom - 50 Hz verdrahtet.




DE Inhalt des Datenblattes / Lieferumfang

Sehr geehrter Gebrauchtmaschinen-Interessent,

dieses Datenblatt wurde uns vom Maschinenhersteller bzw. vom Vorbesitzer Gberlassen
und enthalt die urspriingliche Ausstattung der Neumaschine zum Zeitpunkt der
Erstauslieferung. Die aktuelle Ausstattung der angebotenen Gebrauchtmaschine kann
davon abweichen.

EN Content of data sheet / scope of delivery

Dear customer,

this data sheet was handed over to us from the machine's manufacturer resp. the
previous owner and contains the original features of the new machine at the time of first
delivery. Please be aware of that the current equipment of the offered used machine may
deviate from it.

ES Contenido de la ficha técnica / volumen de entrega

Querido interesado en maquinas usadas,

esta ficha técnica nos ha sido proporcionado por el fabricante, o el propietario anterior, y
contiene el equipamiento original de la maquina nueva en el momento de la primera
entrega. El equipamiento actual de la maquina puede discrepar de la misma.

FR Contenu de la fiche technique / contenu de la livraison

Cher client intéressé aux machines d'occasion,

la présente fiche technique nous a été transmise par le constructeur resp. par le
propriétaire précédent. Elle indique I'équipement original de la machine en état neuf au
moment de la premiére livraison. L'équipement actuel de la

machine a l'occasion offerte peut étre différent.

IT Contenuto della scheda tecnica / volume di consegna

Caro interessato a macchine usate,

questa scheda tecnica ci é stato fornito dal costruttore, ovvero precedente
proprietario, e contiene la configurazione originaria della macchina nuova al momento
della prima consegna. La configurazione attuale della macchina usata proposta puo
differire dalla stessa.

PL Zawartos¢ arkusz danych technicznych

Szanowni Panstwo,

arkusz danych technicznych jest wystawiony przez producenta maszyny i opisuje
konfiguracje w okresie dostarczenia maszyny jako nowej. Obecna konfiguracja moze sie
roznic¢ od tej z okresu jej pierwszego uruchomienia.

RU Copep>xaHMe nacnoprta cTaHka / 06bEM nocraBku

YBaxkaeMble nokynaTtenu,

3TOT TEeXHUYECKMI nacrnopT cTaHKa 6bln npegocTaBNeH HAaM NPOU3BOAUTENEM UK
npeabigywmnm BnagenbueMm CTaHKa, OH COAEPXUT ONMMCaHMeE nepBoHa4yasibHOro
3aBOACKOIo OCHalleHWes HOBOro CTaHka. HacTosllee ocHalleHne CTaHKa MOXeT
OT/INYaTbCs OT NpeanoXxeHHoro Bam ctaHka 6/y.

Héchsmann GmbH Tel.: +49/35204/651-0
Schwabacher StraBe 4 E-Mail:_info@hoechsmann.com
D-01665 Klipphausen Website:_ www.hoechsmann.com



http://www.hoechsmann.com/

