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SCLLITZSPINDEL 4 SCHLITZSPINDEL 3 SCHLITZSPINDEL 2 SCHLITZSPINDEL 1
Ers. durch: . {Ers, fore . Gez. [11.04,08 [fir
" 161 Gepr, |,
Aendsrungen; . 1 AR};;W
OERTL K-Nazes DERTLI-UK, FSOD
FST K-Mr.: 165 372
68 FR SINGLE TENON

HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE 0553822 0014 |A

WOm 17.04.08 14:44:51
1 1 «
_ e
SPL-WEINIG L»j




8. DURCHLAUF

L
o
<
=
I
[
(A
>
[m]
~
[§
o
<C
—J
I
(O]
add
2
[m]
w
(I
)
<C
.
I
(&
o
-
o
w
[T
oD
<C
-J
iy
(&
o
oD
[
v.'
(N
oD
<T
_J
I
(&
o
o
[an]
)
L
o
<C
-J
X
(&
o
o
[
o
Hub Null-9 IWZ-Dmexj Bezug |Ma. stop Hub WZ-Dmin|WZ-Dmox} Bezug |Mo. stop
3B3.0 {436.0 {400.0 Y Nein 182.0 {331,0 |388.0 1 Nein
e 5
t <<
J
T
(]
[a
T— oD
| [n]
; : SATZ 118 SATZ 102
oC¢HLITZSPINDEL 4 SCHLITZSPINDEL 3 SCHLLITZSPINDEL 2 SCHLITZSPINDEL 1
Ers, durchi . JErs. for, . Goz, 11,04.08 Jfir
b o [t
CERILL 85 K-Nome, OERTLI-UK, FSD
+ 15.04.08 : 12:17:33 K-Nr.: 166 372
" [ 75%)| 58 SA sLoT
SPL-WEINIG st HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE ROSS53822 0020 |A




L
o
<€
_J
T
(]
o
=
(o]
©
L
o
<€
-
A xT
(6]
o
o
]
~
1
-
<t
-
I
O
[a
2
[m]
w0
L
>
<€
_J
€I
(]
o
=2
(]
w0
[ 1.
2
<C
_J
aI
O
o
oD
[
qf
L
o
<
|
I
(@]
(o
oD
(]
)
L
o
<C
—J
I
(&
o
o
o
o~
Hub  |Null-8 [WZ-Dmox| Bezug ‘Ma. stop | Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax | Bezug [Ma. stop
230.0 |394.0 [394.4 0 Nein 182.0 [371.0 |388B.0 1 Nein
#3894 388 L
$394.4 ; #371 2
<€
— .
%:——_——_: I
/ L &
D
— o | (]
| SATZ 113 SATZ 102
SCHLITZSPINDEL 4 SCHLITZSPINDEL 3 SCHLITZSPINDEL 2 SCHLITZSPINDEL 1
Ers, duchs . fers. for, Goz. 111.04.08 ffir
Aondorungons N
CERTU ST K-Nomo: DERTLI-UK, FS0
+ 15.04.08 : 12:20:28 ~Nr.: 1
" 75| 58 SA TENON e 22
SPL-WEINIG MES'll HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE R08S3822 0023 |A




8. DURCHLAUF

7. DURCHLAUF

6. DURCHLAUF

5. DURCHLAUF

4. DURCHLAUF

3. DURCHLAUF

2. DURCHLAUF

Hub
159.0

Null-8 |[WZ-Dmox
400.0 1400.4

Bezug
0

Ma. stop Hub
Nein 182.0

WZ-Dmin
371.0

WZ-Dmax
388.0

Bezug
1

Ma. stop
Nein

#400
£400.4

=

SATZ 112

$388

"

$371

SATZ 102

DURCHLAUF

1.

LCHLITZSPINDEL 4

SCHLITZSPINDEL 3

SCHLITZSPINDEL 2

SCHLITZSPINDEL 1

Wom

15.04.08 : 12:23:27

SPL-WEINIG

Ers, durchs . {ers. for,

Pstob} Sez, 11.04.08 | fir

Aenderungem :

151 feepr.

111§ ARCHIV

F;; S8 SA TENON PROFILE

HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE [08S3822 0028

K-Nomei DERTLI-UK, FSD
R-Nr.t 166 372

A




Holzprofil (1:1)

PROFILSPINDEL 4

NUTL. .NDEL OBEN HORIZONTAL

—

/
SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN

PROFILSPINDEL 3

#180

¥

SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL

jj

I

SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL

|
#130

NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL

e

SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL

PROFILSPINDEL 2

Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax|Durl. Ans. |Mesw
146.0 |142.0 188.0 1 1 Nein
#4188
8142
—

wom : 16.04.08 : 15:039:04

(SPL-WEINIG)

SATZ 142 / PROFILSPINDEL 1
Ers. durch: . lErs. for: Gez. |16.04.08 won
Aenderungen: 11 Eepr:
1.3 [ARcHIV

oemmil FR]

(70| 68 FR INSIDE

> || HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE

K-Name:

OERTL1-UK, FSD

K-Nr. :

166 372

30853822 0032)| A




Holzprofil (1:1)

PROFILSPINDEL 4

PROFILSPINDEL 3

/=],

(SPL-WEINIG)

US|l HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE

L ‘c‘?)
] ] i IA b
!
SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN
\
3
b SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL
Hub WZ-Dmin{WZ-Dmax|Durl.| Ans. |Mesw|
— 216.0 [145.1 180.5 1 0 Nein
$180.5
$145.1
. :' 1
NUT ... I’NDEL OBEN HORIZONTAL SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL
ﬁ:SATZ 159 / PROFILSPINDEL 2
. Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax|Durl.] Ans. |Mesw
_%' 146.0 [142.0 [188.0 | 1 1 |Nein
4188
T #142
- [
T I
-
Co
NUTSP INDEL OBEN VERTIKAL SATZ 162,161 / BESCHL AGSPINDEL SATZ 142 / PROFILSPINDEL 1
Ers. durch: . IErs, for: Gez, 16.04.08 |wom
Aend 1:1 Gepr.
enderungen: ) 1:3 ARCHIV
OERTL] K-Name: OERTLI-UK, FSD
wom : 16.04.08 : 15:30:52 & FRIP K-Nr.: 166 372
439 68 FR INSIDE PROFILE

30853822 0041] A




Holzprofil (1:1)

PROFILSPINDEL 4

NUT .. iNDEL OBEN HORIZONTAL

—

/
SATZ 165 7/ NUTSPINDEL UNTEN

PROFILSPINDEL 3

/iy
i

#130

¥

#180

SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL

Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax|{Durl.[ Ans. |Mesw

NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL

35.0 |183.0 [195.0 ] 0 |Nein
$185
#183
Er._._
SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL ]
Hub  |WZ-Dmin|WZ-Dmax —
74.5 1118.0 ]130.0 %
Mesw. #130
Nein $118

SATZ 156 / PROFILSPINDEL 2

SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL

Hub WZ-Dmin{WZ-Dmax|Durl.| Ans. |Mesw
70.0 1174.0 174.0 1 1 Nein
8174
8174

wom : 16.04.08 : 15:57:46

(SPL-WEINIG)

SATZ 141 / PROFILSPINDEL 1
Ers. durch: . |Ers. for. Gez. |16.04.08 |wom
1:1 Gepr.
Aenderungen: 1.3 ARCHIY

oEmTI] FRO

r7s)y 68 FR OUTSIDE
S

HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE [§0853822 00So| A

K-Name: OERTLI-UK, FSD
K-Nr.: 166 372




- [Holzprofil (1:1)
E PROF ILSPINDEL 4
; o)
v,
10 15
Hob  |WZ-Dmin|WZ-Dmax
-5.0 |132.0 |150.0
Mesw.
Nein
PROFILSPINDEL 3
| S
| = —38
| ' e —— -
|
I 1
| SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN
\
8
| S| ISATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL
Hub  |WZ-Dmin|WZ-Dmax[Durl.] Ans.[Mesw
¥ |35.0 [183.0 [195.0 ] 0 |Nein
| #1385
$183
NUT.. {NDEL OBEN HORIZONTAL SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL |
Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax |
74.5 1118.0 |130.0
Mesw. . #130
Nein 118
;FSATZ 156 _/ PROFILSPINDEL 2
. Hub WZ-Dmin{WZ-Dmax|Durl.| Ans. | Mesw
+ 70.0 |174.0 |174.0 | 1 1 |Nein
#174
T #174
F n
;:‘3
NUTSP INDEL_OBEN VERTIKAL SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL SATZ 141 / PROFILSPINDEL 1
T Ers. durch: . |Ers. For: . Gez. |16.04.08 |wom
1:1 Gepr.
Aenderungen: 1.3 [arcntv
OERTU K-Name: OERTLI-UK, FSD
wom : 165.04.08 : 16:03:43 « FROGI K-Nr,: 166 372
68 FR OUT GROOVE 1IN R
(SPL-WEINIG) ¢’ HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE [§0853822 0053




Holzprofil (1:1)
12,7
R
’ [
E PROFILSPINDEL 4
y,
PROFILSPINDEL 3
Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax \’
28.0 [247.6 130.0 \/
Mesw. — __3 o
Nein - o
e
g
N
/
SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN
\
3
e SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL
Hub WZ-Dmin |WZ-Dmax [Durl.| Ans. |Mesw
— A 35.0 [183.0 185.0 1 0 Nein
$195
$183
: L |
NUTL. -« NDEL OBEN HORIZONTAL SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL
Hub WZ-Dmin |WZ-Dmax L
74.5 118.0 130.0
Mesw. 8130
Nein 2118
;CSATZ 156 / PROFILSPINDEL 2
. Hub WZ-Dmin{WZ-Dmax [Durl.l Ans.|Mesw
+ 70.0 [174.0 |174.0 | 1 1 |Nein
$174
T $174
T [
O
—
Cz
NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL SATZ 141 / PROFILSPINDEL 1
: Ers. durch: . |Ers. for. . Gez. |15.04.08 |won
Aend 1:1 Gepr.
enderungen: ) 1:3 | ARCHIV
OERTIL K-Name: OERTL1-UK, FSD
wom : 16.04.08 : 16:30:23 S FROGOG6 K-Nr.: 166 372
68 FR OUT GROOVE OUT b
(SPL-WEINIG) S%'|| HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE [§0BS3822 00SB| A




Holzprofil (1:1)
12 27
j‘ N
w
I: PROFILSPINDEL 4
J
PROFILSPINDEL 3
Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax \
8.0 243.6 130.0 —
Mesw. _— __:go
Nein o
=
| @
o
/
SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN
\
3
e SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL
Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax|Durl.| Ans. |Mesw
A 35.0 [183.0 195.0 1 0 Nein
195
#183
: L B
NUT. .NDEL OBEN HORIZONTAL SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL |
Hub  |WZ-Dmin|WZ-Dmax —
74.5 {118.0 130.0
Mesw. $130
Nein #118
QKSATZ 156 / PROFILSPINDEL 2
' Hub WZ-Dmin{WZ-Dmax|Durl.] Ans. | Mesw
_\_ 70.0 [174.0 [174.0 | 1 1 |Nein
9174
i $174
H LS l—l [
O
—
=y
NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL SATZ 141 / PROFILSPINDEL 1
. Ers. durch: lErs. for: ~ |cez. 116.04.08 [won
Aend 1:1 Gepr.
enderungen: ) 1:3 | ARCHIV
OERTU K-Name: OERTLI-UK, FSD
wom : 16.04.08 : 17:07:06 « FROGOB K-Nr.: 1566 372
68 FR OUT GROOVE OUT 8
(SPL-WEINIG) 5$’|| HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE [§0853822 0059/ A




Holzprofil (1:1)
12 .7
o]
E PROFILSPINDEL 4
]
Y,
10 15
Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax
-5.0 ]132.0 150.0
Mesw.
Nein
PROFILSPINDEL 3
Hub WZ~Dmin | WZ-Dmax \
28.0 |247.6 130.0 — ]
Mesw. —_— _jo
° Nein o
1 | I ] *w
g - ~
2 g
/
SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN
\
8
b SATZ 150 7/ 1 HORIZONTALSPINDEL
Hub WZ-Dmin{WZ-Dmox|Durl.| Ans. |Mesw
I & 35.0 [183.0 185.0 1 0 Nein
#1395
%183
—q BT
NUTS,INDEL OBEN HORIZONTAL SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL |
Hub WZ-Dmin[WZ-Dmax =l
74.5 1118.0 130.0
Mesw. #130 B
Nein 8118
‘;{:SATZ 156 / PROFILSPINDEL 2
. Hub WZ-DminiWZ-Dmax|Durl.| Ans. | Mesw]
_‘_ 70.0 |174.0 180.0 1 1 Nein
L $180
7| $174
t i
C
NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL SATZ 141 / PROFILSPINDEL 1
; Ers. durch: . lErs. for: . Gez. |16.04.08 |won
Aenderungen: P+l Cepr
: 1:3 | ARcHIV
OERT FROGIOS K-Name: OERTLI-UK, FSD

wom : 16.04.08 : 17:10:37 & K-Nr.: 166 372
68 FR OUT GROOVE IN/OUT B
(SPL-WEINIG) 55| HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE [§0B53822 0082/ A




Holzprofil (1:1)

27

PROFILSPINDEL 4

10 15
Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax
-5.0 [132.0 150.0
Mesw.
Nein
PROFILSPINDEL 3
Hub WZ-Dmin |[WZ-Dmax \
) 8.0 243.6 130.0 — =
Mesw. _— _]o
Nein &
T T T T e o
s |
N
/
SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN
\
3
® SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL
Hub WZ-Dmin[WZ-Dmax [Durl.| Ans. |Mesw
— ¥ |35.0 j183.0 195.0 1 0 Nein
$195
$183
; I Prr—
NUT._ . iNDEL OBEN HORIZONTAL SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL
Hub  |WZ-Dmin|WZ-Dmax e
74.5 1118.0 130.0
Mesw. 130
Nein 9118 i

SATZ 156 / PROFILSPINDEL 2

%

J

SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL

Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax|Durl.l Ans. |Mesw
70.0 {174.0 174.0 1 1 Nein
$174
#174

SATZ 141 / PROF

i
_n]

b e s s

LSPINDEL 1

NUTSP INDEL OBEN VERTIKAL

wom : 16.04.08 : 17:13:53

(SPL-WEINIG)

Ers. durch: IErs. fur: Gez. 16.04.08 | wom
Aend 1:1 Gepr.
enderungen: 1.3 [ArcHv
OCERTILL K-Name: OERTLI-UK, FSD
FROGIO8
K-Nr.: 166 372

68 FR OUT GROOVE IN/OUT B
HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE

30853822 00BS




Holzprofil (1:1)

PROFILSPINDEL 4

PROFILSPINDEL 3

!
SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN
Hub WZ-Dmin|WZ~Dmax \
-7.7 [250.0 180.0
Mesw.
Nein

#180

\ 4
v

T

[

{
|

#130

wom

(SPL-WEINIG)

S8 SA INSIDE

HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE

K-Nr, :

166 372

ﬁ SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL
s | Hub WZ-Dmin|{WZ-Dmax|Durl., Ans. |Mesw
) 188.5 |161.6 161.6 1 0 Nein
$161.6
$161.6
NUTS:-NDEL _OBEN HORIZONTAL SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL [::
;ii:;SATZ 158 / PROFILSPINDEL 2
' Hub WZ-Dmin [WZ-Dmax|Durl. Ans.|Mesw]
_}_ 225.0 [140.0 [192.4 |1 1 |Nein
. $192.4
m $140
(],
:1; 3L C =
Cz L
NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL SATZ 143 / PROFILSPINDEL 1
y Ers. durch: IErs. FUr: Gez. 16.04.08 |wom
Aend 1:1 Gepr.
snderungen: 1.1 [ARCRIV
OERTLE S K-Nome: DERTLI-UK, ESD
22.04.08 10:16:19

30853822 O071| A




Holzprofil (1:1)

PROFILSPINDEL 4

PROF1LSPINDEL 3
| \ 4
| Vv
: L ®
| [T 1 b
|
| 1 —
| j
} SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN
| Hub WZ-Dmin|{WZ-Dmax \
| -7.7 |250.0 {180.0
i Mesw.
i Nein 3
E ®| | [SATZ_150 /1 HORIZONTALSPINDEL
i s | Hub WZ-Dmin{WZ-Dmax|{Durl.] Ans. | Mesw
, [ A 216.0 [141.3 180.5 1 0 Nein
z ; $180.5
| $141.3
. /
NUT - 1’NDEL OBEN HORIZONTAL SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL
;FSATZ 159 / PROFILSPINDEL 2
. Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax|Durl. Ans.|Mesw
| + 225.0 [140.0 [192.4 |1 1 |Nein
. $192.4
| T 8140
: —
g3 ]
C |
NUTSP INDEL OBEN VERTIKAL SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL SATZ 143 / PROFILSPINDEL 1
, Ers. durch: . [Ers. for, . Gez. |16.04.08 |wom
Aend 1:1 Cepr.
enderungen: 1.1 [ARCHIV
OERTIU SIP K-Name: OERTLI-UK, FSD
wom : 17.04.08 : 08:05:54 I K-Nr,: 166 372
58 SA INSIDE PROFILE N
(SPL-WEINIG) %Il HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE [§0853822 0074




Holzprofil (1:1)

PROFILSPINDEL 4

PROFILSPINDEL 3

| P

2130

/
SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN

$180

\
SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL

NUT . ‘NDEL OBEN HORIZONTAL SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL

!;F;PROF]LSP]NDEL 2
Hub WZ-Dmin{WZ-Dmax|Durl. Ans. |Mesw

_}'_ 5.0 |140.0 |197.0 | 1 1 INein
$197
7| #140
T B
==
NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL SATZ 140 / PROFILSPINDEL 1
; f Ers. durch: . lErs. For: . Gez. 16.04.08 |wom
1:1 Gepr.
Aenderungen: . 1.3 [ ARCATV
OERTLL So K-Name: OERTLI-UK, FSD
wom 16.04.08 17:35:43 S K-Nr.: 166 372
58 SA OUTSIDE
(SPL-WEINIG) S|l HIGH PERFORMANCE CW / MASCHINE [§OB53822 0077| A




8. DURCHLAUF

ABLANGSAGE EINSETZEN

7. DURCHLAUF

6. DURCHLAUF

5. DURCHLAUF

4. DURCHLAUF

3. DURCHLAUF

2. DURCHLAUF

Hub Nult-8 |WZ-Dmox
288.0 }400.0 |400.0

Bezug [Ma. stop |Hub Null-8 |HZ-Dmox| Bezug
0 Nein 282.0 [400.0 1400.0 0

Ha. stop
Nein

#400 #400

£400 $400

| B

SATZ 114 SATZ 104

DURCHLAUF

1.

ocHLITZSPINDEL 4 SCHLITZSPINDEL 3 SCHLITZSPINDEL 2 SCHLITZSPINDEL 1

Ers, durchi {ers. fore . bl ez, ]11.04,08 Jfir :

13 Sopr. |,

Aenderungens i 1.1 | ARCHIY

CERTLY K-Noze: DERTLI-UK, FSD

K-Hr.: 166 372

FT
68F FR TENON
FOLDING SLIDING DOORS / MASCHINEPS53822 0200

wom : 15.04.08 : 12:27:08 F«-.N

(&)




Wwom

15.04.08

12:33:54

SPL-WEINIG

68F FR ENDPROFILE

ES
182

K-Nr.s 166 372

L.
)
<C
J
T
(&)
o
)
=]
[ve}
[
)
<C
.
.
(&}
o
o
[on]
~
L
D
<C
J
xT
(&)
o
o
(]
w
(I
oD
<C
_J
I
[®)
[0
]
)]
[Tp]
L
o)
<€
_J
pu
[
o
D
]
<
[E
o)
<€
J
I
[@)]
o
o
[on]
o
[T
o
<t
_J
xI
Q
o
)
()
0N

Hub  [WZ-Dmin[WZ-Dmox| Bezug [MHa. stop
92.0 {373,0 [393.0 1 Nein
393 %
373
— <C
|
I
(&)
[0
)
L/ E ]
SATZ 101
o¢HLITZSPINDEL 4 SCHLITZSPINDEL 3 SCHLITZSPINDEL 2 SCHLITZSPINDEL 1
Ers, durch: . fErs. fors . Gez. {11.04.08 }Fir
. 141 JGepr. 1.
Aenderungen: 1,1 [ARcHIV
oLl FE K-Nozes OERTLI-UK, FSO

FOLDING SLIDING DOORS / MASCHINEP§S3822 0203

A




>
| <
1 -
I
’ (&)
: o
>
[}
©
LL
o
<C
.
X
[}
[a s
>
[en]
~
L
>
<
]
, I
‘, (]
o
o
(]
)
L
>
<C
_J
€I
(]
o
=
(]
w
|3
o
<C
i
xI
O
o
>
[}
v’
(£
o
<€
J
I
(@]
[0
o
[on}
™
[T
>
<
.
€
O
o
=
[
o~
Hub Null-@ [WZ-Dmox| Bezug |Ma. stop Hub WZ-DminiWZ-Dmax| Bezug |Mo. stop
428.0 [436.0 {400,0 0 Nein 17.0 |373.0 {393.0 | lNein
N 9435 . ¥393 L
[ 400 4373 2
_J
=  — x
C &
T B
SATZ 117 SATZ 100
wCHLITZSPINDEL 4 SCHLITZSPINDEL 3 SCHLITZSPINDEL 2 SCHLITZSPINDEL 1
Ers, durchs {ers. for, Goz. {11.04.08 Jfir
e N o
wom + 15.04.08 : 12:37:51 ) SLT = ?22“;;;“ =
T ' (2)\| 68F SA SLOT ToP
SPL-WEINIG) »zl FOLDING SLIDING DOORS / MASCHINEP§S3822 02084




L
o
<€
-l
I
(&)
ad
>
(]
©
[T
D
<C
~J
I
(&)
o
o
[sn]
~
L.
-
<
—J
o g
O
o
D
[an]
w0
T8
o
<C
_J
X
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o
oD
[an]
n
[N
o
<C
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(&)
o
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[
oD
<
—J
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[}
o
>
[ ]
™
(1IN
D
<
i
Iz
Q
[ae
=
o
o

Null-8 WZ-DmoxlBezug Mo. stop WZ-Dmin|WZ-Dmox| Bezug |Ma. stop

428,0 [436.0 1400.0 4] Nein 373.0 |393.0 1 Nein

f 9436 | 9393 L
[y 400 o ¥373 2
|
™ a
(&)
o
o
- —= —FQ/A B

; SATZ 117 SATZ 101

o¢HLITZSPINDEL 4 SCHLITZSPINDEL 3 SCHLITZSPINDEL 2 SCHLITZSPINDEL 1
[Ers. durch: . {ers, fore Goz. [11.04.08 {fir
— Bt
Wwom ¢ 15.04.08 : 12:39:42 SLB T
A /$Y\| 68F SA SLOT BOTTOM .

SPL-WEINIG MES]| FOLDING SLIDING DOORS / MASCHINEPHS3822 0212 A




8. DURCHLAUF

7. DURCHLAUF

6. DURCHLAUF

5. DURCHLAUF

4. DURCHLAUF

3. DURCHLAUF

2. DURCHLAUF

Hub
81,

Nall-8 TG

0 |400.0

WZ-Dmax
400.4

Bezug
o

Mo, stop
Nein

17.0 |373.0

WZ-Dmin[HWZ-Dmax

393.0

Ma. stop
Nein

Bezug
1

$400
$400.4

#393

2 $373

———

SATZ 111

= [ —3

= i

-

SATZ 100

DURCHLAUF

1.

uoHLITZSPINDEL 4

SCHLITZSPINDEL 3

SCHLITZSPINDEL 2

SCHLITZSPINDEL 1

wom :

15.04.08 : 12:41:40

SPL-WEINIG

lErs. durchy Jers, fore .

Gez, 11,04,08 §fir

Aenderungem

141 Gepr, |,

151 | ARCHIV

SN EQE SA TENON
&

FOLDING SLIDING DOORS / MASCHINEP§S3822 0215

K~Name: OERTLI-UK, FSD

K-Nr.s 165 372

A




8. DURCHLAUF

L1

ABLANGSAGE EINSETZEN

7. DURCHLAUF

6. DURCHLAUF

5. DURCHLAUF

4. DURCHLAUF

3. DURCHLAUF

2. DURCHLAUF

Hub
80.9

Null-@ [WZ-Dmox
400,0 400.4

Bezug
0
$400
#400.4

Ma. stop
Nein

DURCHLAUF

1.

SATZ 111

JJHLITZSPINDEL 4 SCHLITZSPINDEL 3 SCHLITZSPINDEL 2 SCHLITZSPINDEL 1

r

Ers. durchi . Jers. for . Gez. [11.04.08 }f

¥:1 | Gepr, |.

Aenderungen: . 11 ARCHIV

OERTLY SC K-Nomes QERTLI-UK, FSD

K-Ne.¢ 166 372

wom : 15.04.08 : 12:45:05 ‘E’ 66F SA COUNTER
L»A FOLDING SLIDING DOORS / MASCHINEPSS3822 0218 (A




Holzprofil (1:1)

PROF ILSPINDEL

4

NUT. -iNDEL OBEN HORIZONTAL

——

!
SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN

PROFILSPINDEL 3

¥

SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL

#180

jj

I

SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL

|
#2130

NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL

T

SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL

M

SATZ 157 / PROFILSPINDEL 2

;i£; Hub WZ-Dmin

WZ-Dmax|Durl.| Ans. |Mesw

70,0 |174.0 174.0 1 1 Nein
4174
#174

SATZ 141 / PROFILSPINDEL 1
Ers. durch: . |Ers. for, Gez. 116.04.08 |won
Aenderungen: 1e1 Eepr.
- 1:3 ARCHIV
OERTLD FI K-Name: OERTL1-UK, FSD
wom : 16.04.08 : 17:42:41

(SPL-WEINIG)

(75| B8F FR INSIDE

K-Npr. :

166 372

S5 || FOLDING SLIDING DOORS / MASCHINECFS3822 0224 A




Holzprofil (1:1)
[
PROFILSPINDEL 4
PROFILSPINDEL 3
Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax \
28.3 {250.0 |130.0 —
Mesw. — _]o
Nein o
| | ] b
2
1 ‘q
!
SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN
Hub WZ-Dmin{WZ-Dmax \
~-7.7 |[270.0 180.0
Mesw.
Nein o
®
® e SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL
S| Hub WZ-Dmin{WZ-Dmax|Durl.] Ans. |Mesw
— ¥ 147.0 ]143.0 |[195.4 1 0 Nein
$195.4
8143
NG NDEL_OBEN HORIZONTAL SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL
;F;SATZ 158 / PROFILSPINDEL 2
7 Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax|Durl., Ans, |Mesw
+ 221.0 |140.0 [192.4 | 1 1 |Nein
$192.4
m #140
™,
tl | C
; wry |
NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL SATZ 143 / PROFILSPINDEL 1
Ers. durch: IErs. far: Gez. 16.04.08 | wom
1:1 G .
Aenderungen: . " A:S;]V
OEETL SI K-Name: OERTLI-UK, FSD
wom 22.04.08 10:35:15 « K-Nr.: 1B6 372
3 B68F SA INSIDE
(SPL-WEINIG) C5'|| FOLDING SLIDING DOORS / MASCHINEC§S3822 0233 A
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Holzprofil (1:1)

PROFILSPINDEL 4

NUT . QNDEL OBEN HORIZONTAL

——

/
SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN

PROFILSPINDEL 3

¥

SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL

2180

l

mp

LR

2130

SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL

SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL
Hub WZ-Dmin{WZ-Dmax|Durl.] Ans. [Mesw
5.0 160.0 160.0 1 1 Nein
3160
4160

SISV o LA

£}

. P

SATZ 155 / PROFILSPINDEL 2

i s

B

PROFILSPINDEL 1

NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL

wom : 16.04.08 : 18:27:48

(SPL-WEINIG)

Ers. durch: . JErs. for: Gez, |16.04.08 |wom
Aend 1:1 Gepr.
enderungen: 1.3 ARCHIV

SEmml S 1CP

K-Nome: OERTL1-UK, FSD

K-Nr. :

166 372

,g, 68F SA IN COUNTER PROFILE
&S|l FOLDING SLIDING DOORS / MASCHINEC§S3822 0235]A




Holzprofil (1:1)

PROFILSPINDEL

4

ik

1
SATZ 165 7/ NUTSPINDEL UNTEN

PROFILSPINDEL

3

$180

i

jj

I

|
#130

J

SATZ 150 / 1 HORIZONTALSPINDEL
Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax|Durl.| Ans. |Mesw
94.0 {175.0 [195.0 1 0 |Nein
8195
4175
NUV. . iNDEL OBEN HORIZONTAL SATZ 160,160 / 2 HORIZONTALSPINDEL
Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax
10.0 |112.0 [126.0 B _—
Mesw. #4126
Nein $112
;ji:;SATZ 157 / PROFILSPINDEL 2
3 Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax|Durl.| Ans. |Mesw
_‘_ 70.0 [174.0 |174.0 | 1 1 |Nein
4174
T #8174

i

NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL SATZ 162,161 / BESCHLAGSPINDEL SATZ 141 / PROFILSPINDEL 1
N Ers. durch: JErs. for: Gez. |16.04.08 |wonm
Aend 1:1 Gepr.
enderungen: 1.3 [ARCHIV
OERETL K-Name: OERTL1-UK, FSD
wom : 16.04.08 : 18:32:21 SO0TS

(SPL-WEINIG)

S
&

B6BF SA OUTSIDE TOP/SIDE

FOLDING SLIDING DOORS / MASCHINEC¥S3822 ©0233| A

K-Nr.: 166 372




Holzprofil (1:1)

PROFILSPINDEL

4

NU1.  <NDEL OBEN HORIZONTAL

/

SATZ 165 / NUTSPINDEL UNTEN

PROFILSPINDEL 3

$180

i

SATZ 160,160 / 2 HOR1ZONTALSPINDEL

[/,

NUTSPINDEL OBEN VERTIKAL

Hub WZ-Dmin|{WZ~-Dmax
34.0 |116.0 130.0
Mesw.

Nein

#130

2116

R
L g
SATZ 150 / 1 HORIZONTALSP INDEL
Hub WZ-Dmin{WZ-Dmax|Durl. Ans. |Mesw
94,0 [175.0 185.0 1 0 Nein
#1835
$175
—
QCSATZ 157 _/_PROFILSPINDEL 2
Hub WZ-Dmin|WZ-Dmax|Durl.] Ans. |Mesw
70.0 174.0 174.0 1 1 Nein
#174
$174

.

SATZ 162,161 / BESCHLAGSP INDEL SATZ 141 / PROFILSPINDEL 1
Ers, durch: IErs. for: Gez. 16.04,08 |wom
Aend 1:1 Gepr.
encerungen: 1:3 | ARCRIV
OERTU K-Name: OERTLI-UK, FSD
wom : 16.04.08 : 18:37:11 SOTB

(SPL-WEINIG)

;25, B8F SA OUTSIDE BOTTOM
=>’]l FOLDING SLIDING DOORS / MASCHINEC§S3822 0242/ A

K-Nr.: 166 372




