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FROMMIA-Prazisions-
HOCHLEISTUNGS-BANDSAGE

Type 650

Rallen-Durchmesser 400 mm
TischgroBe 600 x 550 mim




Die FROMMIA-Prizisions-Hochleistungs-Bandsége 650 _
in'moderper formschoner Stahl- und GuB-Konstruktion ist eine Weiterentwicklung der seitvielenlahren bewahrten Type 398
und verbiirgt 60jahrige Erfahrung im Bau leistungsfahiger Prazisions-Holzbearbeitungsmaschinen. Die Bauweise ist voll-
kommen geschlossenundunfallsicher; sie garantiert einen absolut ruhigen Lauf bei hoher Schnittleistung und sauberen Schnitt,

Der stabile guBeiserne Tisch 600 X550 mm _
mit leicht auswechselbarer Holzeinlage ist nach Skala bis 30° schragstellbar,

Zur Sageblattfithrung :
uber dem Tisch ist eine Prézisions-Rollenfuhrung mit V-Stellung der Seitenrollen mit selbstschmierenden Lagern und unter
dem Tisch eine Holzbackenfithrung eingebaut.

Mit dem skalierten Blattspannungsanzeiger
kann der Spanndruck mittels Handrad |e nach Breite des Bands&geblattes eingestellt werden. Dadurch werden die Band-
sdgeblatter geschont und ein Reifen derselben weitgehendst vermieden.

Die obere Bandségenrolle

ist in einemn Schwenkarm kugelgelagert aufgehangt. Der Lauf des Sageblattes wird durchein Handrad wéahrend des Betriebs
unfallsicher eingestellt. Die untere Bandségerolle wird durch eine Birste von Spénen freigehalten. Beide Bandrollen sind
durch Turen unfallsicher abgedeckt.

Das Anschlaglineal
wird mit 2 Griffschrauben auf dem Tisch festgehalten. Auf Wunsch Sonderausfiithrung mit Fihrungsschiene und schwenk-
bar zur Sagsblattachse (siehe Titelbild).

Der Antrieb
der Type 650 V erfolgi Uber einen auf nachstellbarer Wippe angebauten Drehstrom-FuB-Motor mit Keilriemen. Diese Type
ist auch mit dreistufigem Keilriemenantrieb zum Schneiden von Holz, Kunststoff, Leichtmetall und Buntmetall und dhnlichen

Stoffen lieferbar. Bei der Type 650 F ist die Bandséagerolle direkt auf die Motorachse des Flanschmotors aufgesetzt. Durch

eingebauten Wendeschalter kann der Auslauf der Bandrollen rasch abgebremst werden.

Das Fahrwerk
zum bequemen Fahren der Maschine an jeden Arbeitsplatz ist duBerst praktisch und wird daher in alle Maschinen serien-
méBig gegen Extra-Berechnung eingebaut.

TECHNIS(HE DATEN:

Rollen-Durchmesser . ........... .. ca. 400 mm
GroBte Schnittbreite .............. ca. 390 mm
GroBte Schnitthéhe .............. ca. 250 mm
TischgroBe ................. ca. 600 X550 mm
Sageblatt-Lange min./max. ... ... 3110/3250 mm
GroBte Sageblati-Breite ........... ca. 20 mm
Gesamthéhe der Maschine . ... ... ca. 1800 mm
Hohe bis Tischoberkante ... .. ... .. ca. 950 mm
Platzbedarf ............... ca. 1150 X 750 mm
Motorenstarke ........................ 2PS

Schnittgeschwindigkeit:

Type 650F ... ... ... 1800 m/min
Type 650V 1stufig ............... 1700 m/min
Type 650V 3stufig ........ 530/870/1300 m/min
Bild 2 oder 360/600/900 m/min
Type 650 F = R
Riickansicht mit Gewichte:
einfachem Type650F ... ... ... ... ... .. ... ca. 210 kg
Langsanschiag
und Fahrwerk Type 650V ... ... .. ca. 230 kg
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Type 650 F
mit Anschlaglineal in
Normalausfiihrung

Type 650

Rollendurchmesser 400 mm
Maschinentisch 800 x 550 mm

'T_yp_a"- BEOV
mit Anschlaglineal in
Sonderauafihrung




FROMMIA-Prazisions-Holzbearbeitungsmaschinen
mit lenkbarem Fahrwerk sind raumbeweglich und fiir jeden fortschrittlichen Grof3-, Mittel- und Kleinbetrieb von bedeutendem
Vorteil. Auch in mittelschwerer Ausfitlhrung besonders hohe Leistung.

Entscheidende Vorziige:

duBerst wirtschaftlich ® formschéne geschlossene Bauart @ stabile zweckmiBige Konstruktion
absolute Genauigkeit @ Einsparung von Arbeitskriften @ lange Lebensdauer

Anderungen bleiben im Interesse der technischen Weitereniwicklung vorbehalten.

Der Qualitat zuliebe
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